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Technische Daten

RE 17 UNIVERSAL
Dreigas-Anlage

RE 17 UNIVERSAL
Dreigas-Anlage AMS

RE 17 STANDARD
Dreigas-Anlage AMS

AMS 5/5 10/10 10/10
Artikelnummer: 3.5400 3.5401 3.5798
Flascheninhalt 51 Acetylen / 101 Acetylen / 101 Acetylen /
51 Sauerstoff / 10l Sauerstoff / 101 Sauerstoff /
600mI Maxigas 600mI Maxigas 600mI Maxigas
SchweiRbereich: 0,5 bis 14 mm 0,5 bis 9mm
Schneidbereich: 3,0 bis 50 mm 3,0 bis 25mm

SchweilRen und Schneiden:
Hartl6ten:

Acetylen mit Sauerstoff
Acetylen mit Sauerstoff bzw.
MAXIGAS mit Adapter und Brenner (Zubehor)
1250°C
3100°C

Arbeitstemperatur:
Flammentemperatur:

Bestimmungsgemale Verwendung

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman verwendet werden.

Sicherheitshinweise

Nehmen Sie an den Geréten keinerlei Anderungen vor. Die Reparaturarbeiten am Gerat diirfen nur von
qualifizierten Fachkraften durchgefiihrt werden.

Die Verwendung nicht empfohlener Behélter/Brennerteile kann geféhrlich sein
Nie einen Behélter anschlieRen, ohne vorher die auf ihm angebrachten Instruktionen zu lesen

Betreiben Sie das Gerat immer im Freien, notfalls in ausreichend belifteten Raumen, in sicherem Abstand zu
jeglicher Hitzequelle, offener Flamme oder Funken und fern von Schmutzansammlungen und entflamm-
baren Materialien.

Halten Sie das Gerat stets von Kindern fern.
Vermeiden Sie das Einatmen des Gases oder des beim Gebrauch entstehenden Rauches.

Den geziindeten Brenner nicht ablegen. Achtung vor Erwarmung des Behélters oder Anschmoren der
Schlauche.

Benutzen Sie beim Gebrauch des Gerétes eine Schutzbrille nach den giiltigen Vorschriften, sowie fettfreie
Schutzkleidung. Betrieben Sie das Gerat immer an einem sauberen und feuerfesten Arbeitsplatz.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat keinerlei Beschadigungen aufweist. Nehmen Sie kein beschadigtes Gerat in
Betrieb.

Rauchen ist bei der Handhabung der Geréte verboten!
Die Geréte sind so aufzustellen, dass Umfallen oder Herunterfallen ausgeschlossen ist.

Nach Gebrauch der Gerate, auch bei Kurzeinsatz, auf die Hitzetibermittlung der Flamme achten (Glas,
Brenner, usw.), damit Verbrennungen vermieden werden.

ACHTUNG! Aus einer Acetylenflasche darf nie in flachliegender Position Gas entnommen werden, sonst
stromt die Speicherflussigkeit (Azeton) mit aus. Acetylenflaschen diirfen auch nicht selbst geftillt werden -
Explosionsgefahr!

Beachten Sie die gultigen Vorschriften und Normen ihres Landes zum Schweif3en und Loten!
Verhalten bei Leckagen: Gerét sofort aufRer Betrieb nehmen und ins Freie schaffen
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A Ubersicht

1 Acetylenflasche 8 Zwillingschlauchpaket 15 Schneiddise

2 Sauerstoffflasche 9 MAXIGAS 400 16 Brennerschlissel

3 Acetylen- 10 RE17 Handgriff 17 Gasregulierventil
Flaschendruckminderer MAXIGAS

4 Sauerstoff- 11 RE17 Flugelhebel 18 Schlauch- Adapter
Flaschendruckminderer MAXIGAS

5 Transportwagen 12 RE17 Schneideinsatze 19 Sicherheitsanzunder

6 Gummikappen rot 13 Dusenreiniger 20 Ersatz- Feuersteine

7 Gummikappen blau 14 Heizdulse

Inbetriebnahme

Zusammenbau nur im Freien oder in gut bellfteten RAumen und fern von jeglicher Warmequelle!
Auf richtige Verbindungsanschlisse achten (Blau = Sauerstoff; gelb bzw. orange = Acetylen)!

a) Samtliche Ventile mussen vor Arbeitsbeginn geschlossen sein.
b) Handgriff dem Stahlblechtragekasten entnehmen.

c¢) Geeigneten Brenner auswéahlen und am Handgriff befestigen.
d) Schlauche am Handgriff befestigen.

e) Flaschendruckminderer an die Flaschen anschliel3en und Schlduche nun nachfolgend an den
Druckminderern.

f)  Vor dem Offnen der Acetylenflasche bzw. der Sauerstoffflasche, alle Verbindungen auf Gasdichtheit
Uberprifen!

g) Offnen der Acetylenflasche.

h) Leichtes Offnen des Feinregulierventils fur das Brenngas (gelb) am Handgriff, bis sicht- und hérbar
Brenngas ausstromt.

i) Anzinden der Gasflamme mittels Sicherheitsanziinder.

j)  Langsames Offnen des Feinregulierventils fiir Sauerstoff am Handgriff (blau), bis eine spitze, scharf
gebundelte Flamme entstanden ist.

k)  Das weitere Regulieren der Flamme erfolgt mittels dem Regulierventilen an den Flaschen bzw. den
Regulierventilen am Handgriff.

Hartloten

Optimale Hartlétflamme: scharfe geblindelte Flamme mit einer deutlich umrissenen Spitze

- Verbindungsflachen reinigen, blank machen und Kanten abrunden. Lotstelle vorwarmen. Spitze des
Lotstabes auf die Lotstelle aufsetzen, einen Tropfen des Lotes abschmelzen und unter standiger
Bewegung der Flamme ausbreiten.

Zum Hartldten kann auch nur die MAXIGAS-Kartusche verwendet werden. Hierzu werden das Gasregulier-
ventil und ein geeigneter Brenner (Zubehor) benétigt.

Zum Anschluss an die Dreigas — Anlage, Acetylenzufuhr am Druckminderer schlieRen, Schlauchanschluss
entfernen und Schlauch mit Schlauchadapter an der MAXIGAS - Kartusche anschlie3en.
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SchweilRen und Schneiden

Grundsatzlich muss dabei die Schwei3flamme in ihren Gesamtabmessungen der Dicke des Werkstiickes, der
Nahtform, der Schwei3position, der Warmeleitfahigkeit des Werkstoffes und dem Grad der eigenen
Ubungspraxis angepasst sein.

- Zum SchweiBen von Stahl bei groReren Materialstarken dabei beide Ventile weit aufdrehen und beim
SchweiRen von Stahlblechen mit geringer Materialstérke die Ventile etwas zuriickdrehen.

- Werkstoff und Schwei3stab vorwarmen.

- Sobald beidseitig der Naht das Metall zu schmelzen beginnt, Schweifl3stab beigeben. Achten Sie auf
eine gleichmafRige Erwarmung der Schweilistelle!

- Brenner in halbkreisférmigen Bewegungen um den Schweifl3stab fuhren
- Zum Brennschneiden wird der Fliigelhebel-Schneideinsatz mit Schneidduse eingesetzt.

Die optimale Schneidflamme zeigt dabei einen kleinen flachen Kegel der Kernflamme sowie einen kréaftig
blauen, spitzen Strahl.

AuRerbetriebnahme

Abstellen in umgekehrter Reihenfolge:

Zuerst das Feinregulierventil fr den Sauerstoff am Handgriff SchlieBen, anschlieBend erst das
Feinregulierventil fir das Brenngas.

Jetzt sind die der Sauerstoff-Druckminderer bzw. das Feinregulierventil an der Brenngaskartusche zu
schlieRBen.

ACHTUNG! Die Reihenfolge des Ziindens des Brenners wie auch des SchlieRens ist immer einzuhalten.
Ansonsten besteht die Gefahr eines Flammenriickschlages!

Bei langeren Pausen oder Beendigung der Arbeit bzw. des Gebrauchs ist das Flaschenventil zu schlieRen und
das Gerat muss leerbrennen. Danach Gasregulierung schlieBen und die heiBen Gerateteile abkuhlen lassen.
Nur in abgekihlten Zustand demontieren und verpacken.

Lager- und Transportbedingungen

Bei langeren Pausen oder fur den Transport mit Fahrzeugen sind die Behélter abzukoppeln.
Lagerung und Transport nur mit stehenden Behéltern.

Mehrwegbehélter sind ausschlief3lich von autorisierten Fachbetrieben zu fullen.

Das Wiederbefullen auf unsachgeméafe Weise kann zu schweren Unféllen fuhren.

Zubehor

Geeignetes Zubehor und ein Bestellformular finden Sie ab Seite 26.

Wartung

Sollten an der Garnitur Betriebsstérungen auftreten, wie z.B. ungleichmagiger Gasaustritt, Flammenrick-
schlag oder Verstopfung der Duse, sofort die Ventile am Handgriff sowie an der Azetylen- und Sauerstoff-
flasche schliel3en.

Als néchstes das Brennerrohr im Wasser abkihlen. Danach muss der Brenner gereinigt oder ausgetauscht
werden.

Gleichzeitig sind die Schlauche auf richtigen Sitz bzw. Anschluss zu prifen.

Ist der Fehler nicht behebbar, sollte die Garnitur/das Set auf jeden Fall von einem Fachmann bzw. vom
néchsten ROTHENBERGER -Service-Center untersucht werden.
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Technical Data

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
Triple Gas System Triple Gas System Triple Gas System
AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Product number: 3.5400 3.5401 3.5798
Cylinder contents 5 | acetylene / 10 | acetylene / 10 | acetylene /
51 oxygen / 10 | oxygen / 10 | oxygen /
600 ml Maxigas 600 ml Maxigas 600 ml Maxigas
Welding range: 0.5to 14 mm 0.5to 9 mm
Cutting range: 3.0to 50 mm 3.0to 25 mm

Welding and cutting:
Hard soldering:

Acetylene with oxygen
Acetylene with oxygen or
MAXIGAS with adapter and torch (accessories)
Operating temperature: 1250°C
Flame temperature: 3100°C

Use in accordance with the regulations

This device may only be used in accordance with the regulations as stated.

Safety instructions

Do not undertake any modifications whatsoever to the devices. Any repair work to the device may only be
carried out by qualified, skilled personnel.

The use of non-recommended containers/torch parts can be dangerous.
Never connect a container without reading the instructions attached to it beforehand.

Always operate the device out of doors, in the last resort in adequately ventilated surroundings, at a safe
distance from any source of heat, open fire or spark and away from accumulations of dirt and inflammable
materials.

Always keep the device away from children.
Avoid breathing in the gas or the smoke, which develops during use.

Do not put down the ignited torch. Watch out for a rise in temperature of the container or scorching of the
tubing.

Safety goggles in accordance with the current regulations should be worn during use of the device, as well
as non-greasy protective clothing. Always operate the device at a clean and fire resistant workstation.

Ensure that the device does not show any damage whatsoever. Do not start up any device, which is
damaged.

Smoking during operation of the devices is forbidden.
The devices are to be set up in such a way that there is no possibility of them falling over or falling down.

After using the devices, even for short periods of use, pay attention to the transmission of heat from the
flame (glass, torch, etc.), so that burns are prevented.

YOUR ATTENTION PLEASE! Gas should never betaken from an acetylene cylinder which is lying in a flat
position, otherwise the storage fluid (acetone) will also escape. Also you should not attempt to fill acetylene
cylinders due to the danger of explosion.

You should comply with the current regulations and standards of your country for welding and
soldering.

Procedure in the event of leakages: the device should be immediately switched off and moved
out of doors.
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A Overview

1 Acetylene cylinder 8 Twin tubing bundle 15 Cutting nozzle

2 Oxygen cylinder 9 MAXIGAS 400 16 Torch key

3 Acetylene cylinder 10 RE17 handle 17 Gas control valve
welding regulator MAXIGAS

4 Oxygen cylinder 11 RE17 wing lever 18 Tube adapter MAXIGAS
welding regulator

5 Transport carriage 12 RE17 cutting inserts 19 Safety lighter

6 Rubber caps red 13 Nozzle cleaner 20 Replacement flints

7 Rubber caps blue 14 Heating nozzle

Putting into operation

Assembly should only be undertaken out of doors or in well-ventilated surroundings and away from any
source of heat.
Ensure that the assembly connections are correct (blue = oxygen; yellow or orange = acetylene)!

a) All valves have to be closed prior to commencing work.
b) Remove the handle from the sheet steel carrying box.
c) Select a suitable torch and attach it to the handle.

d) Attach the tubing to the handle.

e) Connect the cylinder welding regulators to the cylinders and subsequently the tubing to the welding
regulators.

f)  Check all of the connections for gas leakages before opening the acetylene cylinder or the oxygen
cylinder.

g) Open the acetylene cylinder.

h)  Slightly open the fine adjustment valve for the fuel gas (yellow) on the handle, until it is possible to
see and hear fuel gas escaping.

i) Ignite the gas flame by means of a safety lighter.

j)  Slowly open the fine adjustment valve for oxygen on the handle (blue), until a pointed flame with a
distinct pencil shape is achieved.

k)  Further adjustment of the flame is carried out by means of the adjustment valves on the cylinders and
the adjustment valves on the handle.

Hard soldering

Optimum hard soldering flame: a distinct pencil shaped flame with a distinctly outlined point

- Clean the welding surfaces, polish up and round off the edges. Preheat the soldering joint. Place the
point of the solder rod onto the soldering joint, melt down a drop of the solder and spread it out while
constantly moving the flame.

The MAXIGAS cartridge can also be used on its own for hard soldering. The gas control valve and a suitable
torch (accessories) are required for this purpose.

To connect to the triple gas system, close the acetylene supply at the welding regulator, remove the tube
connector and connect the tube with the tube adapter to the MAXIGAS cartridge.
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Welding and cutting

In the process, the welding flame must always be adjusted in its total dimensions to the thickness of the
workpiece, the weld seam form, the welding position, the thermal conductivity of the workpiece and the
degree of training experience of the operator.

- For the welding of steel with greater material thicknesses open both valves wide and for the welding of
sheet steel with less material thickness turn back the valves a little.

- Preheat the workpiece and the welding rod.

- Assoon as the seam of the metal begins to melt on both sides, add the welding rod. Ensure that the
weld is heated uniformly.

- Guide the torch in semicircular movements around the welding rod.
- The wing lever cutting insert with cutting nozzle is used for flame-cutting.

In this regard, the optimum cutting flame shows a small flat cone of the inner cone of the flame and a
strong, blue pointed jet.

Taking out of service

Switching off in reverse order:

First of all close the fine adjustment valve for the oxygen at the handle; the fine adjustment valve for the
fuel gas should not be closed until afterwards.

The oxygen welding regulators and the fine adjustment valve on the fuel gas cartridge should now be
closed.

YOUR ATTENTION PLEASE! The sequence in which the torch is ignited and closed should always be
adhered to. Otherwise there exists the danger of a flashback.

In the event of prolonged breaks or the breaking off of the work or of the use, the cylinder valve should be
closed and the device has to burn until it is empty. After that the gas adjustment should be closed and the
hot parts of the device allowed to cool down. Only dismantle and pack when in a cooled down condition.

Storage and transport conditions

In the event of prolonged breaks or for transporting with motor vehicles, the containers should be
uncoupled.

Storage and transport should only be undertaken with upright containers.
Returnable containers should only be filled by authorised specialist companies.
Any refilling, which is carried out in an inappropriate manner, can lead to serious accidents.

Accessories

Suitable accessories and an order form can be found on page 26.

Maintenance

If malfunctions should occur with the fittings, such as e.g. irregular outflow of gas, flashback or obstruction
of the nozzle, the valves on the handle and on the acetylene and oxygen cylinder should be closed
immediately.

The next step is to cool down the torch pipe in water. After that the torch has to be cleaned or replaced.
At the same time the tubing should be checked for proper fitting and connection.

If it is not possible to correct the fault, the fittings/the set should definitely be examined by a specialist or by
the nearest ROTHENBERGER Service Centre.
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Caractéristiques techniques

RE 17 Installation RE 17 Installation RE 17 Installation
trois gaz UNIVERSAL | trois gaz UNIVERSAL | trois gaz STANDARD
AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Référence: 3.5400 3.5401 3.5798
Contenance de la bouteille Acétyléne 51/ AcétylénelO |/ Acétylénel0 |/
Oxygéne5 | / Oxygénel0 |/ Oxygéne 10 1/
Maxigas 600 ml Maxigas 600 ml Maxigas 600 ml
Zone de soudure: 0,5a 14 mm 0,5a9mm
Zone de coupage: 3,0 250 mm 3,0a25mm
Souder et couper: acétylene avec oxygene
Braser fort: acétyléne avec oxygéne ou bien
MAXIGAS avec adaptateur et chalumeau (accessoires)
Température de travail: 1250°C
Température de la flamme: 3100°C

Utilisation conforme a la destination

Cet appareil ne doit étre utilisé que conformément a sa destination et telle qu'elle est décrite.

Remarques concernant la sécurité

N'effectuez absolument aucune modification sur I'appareil. Les travaux de réparation sur I'appareil ne
doivent étre réalisés que par du personnel spécialisé qualifié.

L'utilisation de bouteilles/chalumeaux non recommandés peut se révéler dangereuse.
.Ne jamais raccorder une bouteille avant d'avoir au préalable lu les instructions apposées dessus.

Utilisez I'appareil uniguement en plein air, si besoin est dans des locaux suffisamment aérés, a une distance
de sécurité de toute source de chaleur, de flamme nue ou d'étincelles, et a I'écart d*'accumulations de saletés
et de matériaux inflammables.

Tenir en permanence I'appareil hors de portée des enfants.
Evitez de respirer le gaz, ou la fumée qui se dégage pendant I'utilisation.

Ne pas déposer le chalumeau allumé. Veiller a ce que la bouteille ne s‘échauffe pas ou que les tuyaux ne
bralent pas.

Pendant que vous utilisez I'appareil, portez des lunettes de protection conformément aux directives en
vigueur, ainsi qu'un vétement de protection exempt de graisse. Faites toujours fonctionner I'appareil a un
emplacement de travail propre et a I'épreuve du feu.

Assurez vous que I'appareil ne présente vraiment aucune détérioration. Ne mettez jamais en service un
appareil endommagé.

Il est interdit de fumer pendant le maniement de I'appareil!
Les appareils doivent étre installés de maniére a ce qu'ils ne puissent ni se renverser, ni tomber.

Apreés avoir utilisé I'appareil, méme un court instant, tenez compte de la transmission de la chaleur de la
flamme (verre, chalumeau, etc.) afin d'éviter les brilures.

ATTENTION! Il ne faut jamais prélever du gaz d‘'une bouteille d'acétyléne en position horizontale, sinon le
liquide de stockage (acétone) s'échappe en méme temps. On ne doit pas non plus remplir soi-méme les
bouteilles d'acétyléne - Risque d‘explosion!

Pour souder et braser, respectez les directives et les normes en vigueur dans votre pays!
Conduite a tenir en cas de fuite: stopper immédiatement I'appareil et le transporter a I'air libre.
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A Descriptif

1 Bouteille d'acétyléne 8 Ensemble de tuyaux 15 Téte de coupe
jumelés

2 Bouteille d'oxygene 9 MAXIGAS 400 16 Clé de chalumeau

3 Détendeur de la 10 RE17 Poignée 17 Robinet de réglage du
bouteille d'acétylene gaz MAXIGAS

4 Détendeur de la 11 RE17 Levier & ailettes 18 Adaptateur de tuyau
bouteille d'oxygene MAXIGAS

5 Chariot de transport 12 RE17 Buses de coupe 19 Allumeur de sécurité

6 Capuchon de 13 Nettoyeurs de buses 20 Pierres a briquets de
caoutchouc rouge rechange

7 Capuchon de 14 Téte de chauffage

caoutchouc bleu

Mise en service

Montage uniguement a l'air libre ou dans des locaux bien ventilés et a I'écart de toute source de chaleur!
Veiller a ce que les raccordements soient corrects (bleu = oxygéne; jaune ou bien orange =
acétyléne)!

a) Avant de commencer le travail tous les robinets doivent étre fermés.

b) Retirer la poignée du caisson de transport en tole d'acier.

c)  Sélectionner le chalumeau adapté et le fixer & la poignée.

d)  Fixer les tuyaux sur la poignée.

e) Raccorder les détendeurs aux bouteilles et ensuite les tuyaux aux détendeurs.

f)  Avant d'ouvrir la bouteille d'acétyléne ou bien la bouteille d'oxygéne vérifier I'étanchéité au gaz de
tous les raccords!

g) Ouvrir la bouteille d'acétylene.

h)  Ouvrir Iégérement le robinet de réglage fin du gaz combustible (jaune) sur la poignée jusqu‘a ce que
le gaz combustible s'échappe de fagon visible et audible.

i) Allumer le gaz en utilisant I'allumeur de sécurité.

j)  Ouvrir lentement le robinet de réglage fin de I'oxygene (bleu), jusqu'a formation d'une flamme
pointue, finement focalisée.

k) Le réglage ultérieur de la flamme se fait au moyen des robinets de réglage des bouteilles ou bien des
robinets de réglage situés sur la poignée.

Flamme optimale de brasage fort: flamme finement focalisée avec une extrémité au contour net

- Nettoyer les surfaces de soudage, bien les polir et arrondir les arétes. Préchauffer le joint a braser. Placer
I'extrémité du chalumeau sur le joint & braser, faire fondre une goutte de brasure et I'étaler en laissant
en permanence la flamme en mouvement.

Pour le brasage fort, il est également possible d'utiliser uniquement la cartouche MAXIGAS. Il faut pour cela
utiliser le robinet de réglage du gaz et un chalumeau adapté (accessoires).

Pour le raccordement a l'installation trois gaz, fermer I'alimentation d‘acétylene au niveau du détendeur,
oOter le raccord du tuyau et raccorder le tuyau a la cartouche MAXIGAS a I'aide de I'adaptateur de tuyau.
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Souder et couper

Pour cela, il est impératif que la flamme de soudage soit adaptée dans ses dimensions globales a I'épaisseur
de la piéce a souder, a la forme de la soudure, a la position de soudure, a la conductibilité thermique du
matériau et au degré de votre propre niveau d'expérience.

- Pour souder de I'acier d'une épaisseur importante, ouvrir en grand les deux robinets et pour souder des
tbles d'acier d'une épaisseur plus faible, refermer Iégerement les robinets.

- Préchauffer le matériau et la baguette d'apport.

- Dés que le métal commence a fondre des deux cotés de la soudure, ajouter de la baguette d'apport.
Veiller a ce que I'échauffement de la soudure soit uniforme!

- Guider le chalumeau autour de la baguette d'apport en effectuant des mouvements en demi-cercle
- Pour I'oxycoupage, il faut utiliser la téte de coupe a levier a ailettes avec téte de coupe.

La flamme a découper optimale présente un petit cone plat au niveau du cceur de la flamme ainsi qu'un jet
pointu d'un bleu soutenu.

Mise hors service

Pour I'arrét, procéder dans I'ordre inverse:

Fermer d'abord le robinet de réglage fin de I'oxygéne de la poignée, et ensuite seulement le robinet de
réglage fin du gaz combustible.

Fermer maintenant le détendeur de I'oxygéne ou bien le robinet de réglage fin de la cartouche de gaz
combustible.

ATTENTION! Toujours respecter I'ordre d'allumage et d'extinction du chalumeau. Sinon risque d'un retour
de flamme!

Pour les pauses de longue durée ou a I'issue du travail ou bien de I'utilisation il faut fermer le robinet des
bouteilles et laisser I'appareil se vider en brilant. Fermer ensuite le réglage du gaz et laisser refroidir les
parties chaudes de I'appareil. Démonter et emballer I'appareil uniquement aprés refroidissement complet.

Conditions de stockage et de transport

Séparer les bouteilles pour les arréts prolongés ou pour un transport en véhicule,.

Les bouteilles doivent toujours étre stockées et transportées en position verticale.

Les bouteilles réutilisables doivent étre remplies exclusivement par une entreprise spécialisée habilitée.
Un remplissage effectué de maniére non conforme peut entrainer des accidents graves.

Accessoires

Vous trouverez les accessoires appropriés et un formulaire de commande a partir de la page 26.

Maintenance

Si des dysfonctionnements apparaissent sur I'ensemble, tels que p. ex. un dégagement irrégulier de gaz, un
retour de flamme ou bien I'obstruction de la téte, fermer immédiatement les robinets de la poignée ainsi
que ceux des bouteilles d'acétyléne et d'oxygene.

Laisser ensuite refroidir le chalumeau dans I'eau. Le chalumeau doit a I'issue étre nettoyé ou échangé.
Vérifier dans le méme temps le bon positionnement des tuyaux ou bien leur raccordement.

S'il n'est pas possible de remédier au dysfonctionnement, I'ensemble / le jeu doit étre dans tous les cas
examiné par un spécialiste ou bien par le centre de service aprés-vente ROTHENBERGER le plus proche.
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Datos técnicos

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
Inst. de 3 gases Inst. de 3 gases Inst. de 3 gases
AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Ndmero de articulo: 3.5400 3.5401 3.5798
Contenido de la botella 5 | acetileno / 10 | acetileno / 10 | acetileno /
51 oxigeno / 10 | oxigeno / 10 | oxigeno /

600 ml maxigas 600 ml maxigas 600 ml maxigas
Zona de soldadura: 0,5 hasta 14 mm 0,5 hasta 9 mm
Zona de corte: 3,0 hasta 50 mm 3,0 hasta 25 mm
Soldadura y corte: Acetileno con oxigeno
Soldadura amarilla: Acetileno con oxigeno y/o

MAXIGAS con adaptador y soplete (accesorios)

Temperatura de trabajo: 1.250°C
Temperatura de la llama: 3.100°C

Uso apropiado del aparato

Este aparato Unicamente se debe utilizar de la manera apropiada y como descrita en las presentes
instrucciones de manejo.

Indicaciones de seguridad

No realice ninguna clase de modificacidn en los aparatos. S6lo técnicos cualificados deben realizar los
trabajos de reparacién en estos aparatos.

El uso de depésitos / piezas de soplete no recomendados puede ser peligroso.
Nunca conecte un dep6sito sin haber leido antes todas las respectivas instrucciones.

Siempre utilice el aparato al aire libre y, si no hay mas remedio, en sitios suficientemente ventilados, a una
distancia segura de cualquier fuente de calor, llamas abiertas o chispas y lejos de acumulaciones de suciedad
y materiales inflamables.

Mantenga el aparato siempre fuera del alcance de nifios.
Nunca inhale el gas o el humo que se produce durante el uso del aparato.

Nunca coloque el soplete encendido en el suelo o en cualquier otro sitio. Tenga en cuenta que el deposito
se puede calentar demasiado o las mangueras se pueden quemar.

Péngase gafas protectoras que cumplan con las prescripciones vigentes cuando trabaje con el aparato asi
como una vestimenta de proteccién libre de grasa. Siempre utilice el aparato en un lugar de trabajo limpio y
a prueba de fuego.

Cerciorese de que el aparato no esté averiado. Nunca trabaje con un aparato averiado.
jEsta terminantemente prohibido fumar durante el manejo de los aparatos!
Los aparatos se tienen que posicionar de tal forma que no puedan caerse.

Después de usar los aparatos, aunque sélo sea brevemente, tener en cuenta la enorme transmisién de calor
ocasionada por la llama (vidrio, soplete, etc.) para asi evitar quemaduras.

ATENCION: Nunca se debe extraer gas de una botella de acetileno en posicién horizontal, ya que sino
podria escaparse también el liquido acumulador (acetona). Nunca rellenar botellas de acetileno por cuenta
propia - jpeligro de explosion!

iObserve las prescripciones y normas referentes a trabajos de soldadura vigentes en su pais!

Comportamiento en caso de fugas: apagar el aparato de inmediato y llevarlo hacia afuera (al aire
libre)
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A Cuadro sindptico

1 Botella de acetileno 8 Paquete de manguera 15 Tobera de corte
gemela
2 Botella de oxigeno 9 MAXIGAS 400 16 Llave para soplete
3 Reductor de presiéon 10 Mango RE17 17 Valvula reguladora de
botella de acetileno gas MAXIGAS
4 Reductor de presion 11 Palanca de mariposa 18 Adaptador de
botella de oxigeno RE17 manguera MAXIGAS
5 Carro de transporte 12 Piezas insertadas de 19 Encendedor de
corte RE17 seguridad
6 Caperuzas de goma 13 Limpiador de toberas 20 Piedras de mechero de
rojas repuesto
7 Caperuzas de goma 14 Tobera de calefaccion

azules

Puesta en marcha

iMontaje del aparato sélo al aire libre o en un lugar muy bien ventilado, lejos de cualquier fuente de calor!
iCerciorarse de que las conexiones sean establecidas correctamente (azul = oxigeno; amarillo o
anaranjado = acetileno)!

a) Todas las valvulas tienen que estar cerradas antes de empezar con el trabajo.
b) Sacar el mango de la caja de soporte de chapa de acero.

c) Seleccionar un soplete adecuado y montarlo en el mango.

d) Fijar las mangueras en el mango.

e) Montar primero los reductores de presion en las botellas y luego las mangueras en los reductores de
presion.

f)  jAntes de abrir la botella de acetileno y/o de oxigeno, verificar la estanqueidad de todas las
conexiones!

g) Abrir la botella de acetileno.

h)  Abrir ligeramente la valvula de regulacion fina del gas comburente (amarillo) en el mango hasta que
se vea y escuche salir el gas comburente.

i) Encender la llama de gas con ayuda del encendedor de seguridad.

j)  Abrir ligeramente la valvula de regulacion fina del oxigeno (azul) en el mango hasta que se forme una
llama puntiaguda y perfectamente colimada.

k) Lasiguiente regulacién de la llama se puede realizar mediante las valvulas reguladoras en las botellas
y/o mediante las valvulas reguladoras en el mango.

Soldadura amarilla

Llama 6ptima para la soldadura amarilla: una llama nitidamente colimada con una punta claramente visible.

- Limpiar las superficies de union, pulirlas y redondear los bordes. Precalentar el punto de soldadura.
Colocar la punta de la varilla de soldar sobre el punto de soldadura, dejar que se derrita una gota de la
suelda y esparcirla bajo movimiento constante de la llama.

Para soldaduras amarillas también se puede utilizar muy bien el cartucho MAXIGAS. Para eso se requieren la
valvula reguladora y un soplete adecuado (accesorios).

Para la conexion a la instalacidn de 3 gases, cerrar la alimentacién de acetileno mediante el reductor de
presién, retirar la conexién de la manguera y conectar la manguera con el respectivo adaptador en el
cartucho MAXIGAS.
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Soldadura y corte

Basicamente siempre se tiene que adaptar las dimensiones de la llama soldante al grosor de la pieza de
trabajo, a la forma de la costura, a la posicion de soldadura, a la conductibilidad térmica del material y,
desde luego, también a la propia destreza.

- Para soldar acero grueso, abrir ambas valvulas casi al maximo. Para soldar chapas de acero de reducido
grosor, cerrar las valvulas otra vez un poco.

- Precalentar el material y la varilla de soldar.

- Encuanto el metal empiece a derretirse en ambos lados de la costura, aplicar la varilla de soldar.
iPreste atencion de que el punto de soldadura se caliente homogéneamente!

- Realizar movimientos semicirculares alrededor de la varilla de soldar con el soplete.

- Parasoldaduras cortantes se tiene que utilizar la pieza insertada de corte con palanca de mariposa y
tobera de corte.

Una llama cortante 6ptima tiene la siguiente forma: el ndcleo de la llama es un cono pequefio y plano, y la
punta de la llama es un haz puntiagudo de un intenso color azul.

Puesta fuera de servicio

Apagar el aparato en orden inverso:

Primero cerrar la valvula de regulacion fina del oxigeno que se encuentra en el mango y luego la valvula de
regulacién fina del gas comburente.

Ahora se tienen que cerrar el reductor de presién de oxigeno y/o la valvula de regulacién fina que se
encuentra en el cartucho de gas comburente.

ATENCION: Siempre se tiene que encender asi como apagar el soplete en el mismo orden. jEn caso
contrario existe peligro de un retroceso de llamal!

En caso de pausas prolongadas o de la finalizacion del trabajo o del uso del aparato, se tiene que cerrar la
véalvula de la botella y dejar que el soplete queme todo el gas restante. Luego cerrar la regulacion de gas y
dejar que las piezas calientes del aparato se enfrien. S6lo desmontar y embalar el aparato en estado frio.

Condiciones de transporte y almacenaje

En caso de pausas prolongadas o del transporte con vehiculos motorizados es necesario desacoplar los
dep0sitos.

S6lo almacenar y transportar los depésitos del aparato en posicién vertical.

Unicamente empresas especializadas y autorizadas deben encargarse del llenado de los dep6sitos
retornables.

El llenado de los depositos de una manera inadecuada puede causar graves accidentes.

Accesorios

Encontrard a partir de la pagina 26 los accesorios apropiados y el formulario de solicitud.

Mantenimiento

En caso de que se produzcan fallos de funcionamiento en el equipo, como p.ej. salida de gas irregular,
retroceso de llama u obstruccion de la tobera, cerrar de inmediato las valvulas en el mango asi como en las
botellas de acetileno y oxigeno.

A continuacion dejar que el tubo del soplete se enfrie en agua. Luego se tiene que limpiar o tal vez sustituir
el soplete.

Al mismo tiempo se tiene que verificar el asiento y la conexién correcta de las mangueras.

Si no es posible eliminar el fallo, el equipo o juego deberia ser inspeccionado por un técnico especialista o
por el centro de servicio técnico ROTHENBERGER mas cercano.

ESPANOL ROTHENBERGER 13



Caratteristiche tecniche

RE 17 UNIVERSAL
Sistema a tre gas

RE 17 UNIVERSAL
Sistema a tre gas

RE 17 STANDARD
Sistema a tre gas

AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Numero articolo: 3.5400 3.5401 3.5798
Contenuto delle bombole 5 | acetilene / 10 | acetilene / 10 | acetilene /
51 ossigeno / 10 | ossigeno / 10 | ossigeno /
600 ml Maxigas 600 ml Maxigas 600 ml Maxigas
Ambito di saldatura: da0,5a14 mm da0,5a9mm
Ambito di taglio: da 3,0 a50 mm da 3,0 a 25mm

Saldatura e taglio: Acetilene con ossigeno

Brasatura forte: Acetilene con ossigeno ovvero
MAXIGAS con adattatore e cannello (accessorio)

Temperatura di lavoro: 1250°C

Temperatura della fiamma: 3100°C

Uso regolamentare

L'uso regolamentare di questo apparecchio € consentito solo seguendone le istruzioni.

Avvertenze di sicurezza

Non eseguire alcuna modifica agli apparecchi. | lavori di riparazione sugli apparecchi possono essere eseguiti
solo da tecnici qualificati.

L'impiego di serbatoi/pezzi del cannello non consigliati puo essere pericoloso.

Non allacciare mai un serbatoio senza averne letto prima le istruzioni.

Usare sempre I'apparecchio all'aria aperta, se necessario in locali sufficientemente aerati, a distanza di
sicurezza da fonti di calore, fiamme libere o scintille di qualsiasi tipo e lontano da accumuli di sporcizia e
materiali infiammabili.

Tenere I'apparecchio lontano dalla portata dei bambini.
Evitare I'inalazione del gas o del fumo sprigionato durante I'uso.
Non riporre il cannello acceso. Fare attenzione al riscaldamento del serbatoio e a quello dei tubi flessibili.

Durante I'uso dell'apparecchio indossare occhiali di protezione secondo le norme in vigore nonché
indumenti protettivi privi di grasso. Usare sempre I'apparecchio in un posto di lavoro pulito e refrattario.

Assicurarsi che I'apparecchio non presenti alcuna anomalia. Non usare apparecchi danneggiati.
Durante il maneggio dell'apparecchio e vietato fumare!
Gli apparecchi vanno installati in modo tale da escluderne cadute o rovesciamenti.

Al termine dell'uso degli apparecchi, anche se impiegati brevemente, prestare attenzione alla trasmissione
di calore della fiamma (vetro, cannello, ecc.) per evitare bruciature.

ATTENZIONE! Non prelevare mai gas da una bombola di acetilene in posizione orizzontale altrimenti
fuoriuscira anche il liquido del serbatoio (acetone). Non riempire da soli le bombole di acetilene: pericolo di
esplosione!

Ai fini della saldatura e della brasatura vanno osservate le norme e disposizioni vigenti del
vostro paese!

Comportamento in caso di perdite: mettere I'apparecchio immediatamente fuori uso e condurlo
all'aria aperta.
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A Sommario

1 Bombola di acetilene 8 Pacchetto di tubi 15 Punta da taglio
flessibili doppi
2 Bombola di ossigeno 9 MAXIGAS 400 16 Chiave per cannello
3 Riduttore di pressione 10 Impugnatura RE17 17 Valvola di regolazione
per bombola di gas MAXIGAS
acetilene
4 Riduttore di pressione 11 Leva alare RE17 18 Adattatore tubo
per bombola di flessibile MAXIGAS
ossigeno
5 Carrello per trasporto 12 Dispositivi di taglio RE17 19 Accenditore di sicurezza
6 Cappucci in gomma 13 Pulisci ugelli 20 Pietre focaie di ricambio
rossi
7 Cappucci ingommablu 14 Punta di riscaldo

Messa in funzione

Assemblaggio solo all'aria aperta oppure in locali ben aerati e lontano da qualsiasi fonte di calore!

Attenzione al corretto accoppiamento dei raccordi (blu = ossigeno; giallo ovv. arancione =
acetilene)!

a) Primadi cominciare i lavori tutte le valvole devono essere chiuse.
b) Rimuovere I'impugnatura dal corpo portante in lamiera d'acciaio.
c)  Scegliere il cannello adatto e fissarlo all'impugnatura.

d) Fissare i tubi flessibili all'impugnatura.

e) Collegare il riduttore di pressione alle bombole e solo successivamente i tubi flessibili al riduttore di
pressione.

f)  Primadi aprire la bombola di acetilene, ovvero di ossigeno, verificare la tenuta stagna di tutti i
raccordi!

g) Aprire labombola di acetilene.

h)  Aprire leggermente la valvola di microregolazione per il gas combustibile (giallo) posta
sull'impugnatura fino a che la fuoriuscita del gas combustibile risulti visibile e udibile.

i) Accendere la fiamma del gas per mezzo dell'accenditore di sicurezza.

j)  Aprire lentamente la valvola di microregolazione per I'ossigeno posta sull'impugnatura (blu) fino al
formarsi di una fiamma appuntita e a fasci distinti.

k)  L'ulteriore regolazione della fiamma avviene tramite la valvola di regolazione posta sulla bombola
oppure tramite quelle sull'impugnatura.

Brasatura forte

Fiamma ideale per la brasatura forte: fiamma a fasci distinti con una punta chiaramente delineata

- Pulire e lucidare le superfici di accoppiamento smussandone gli angoli. Preriscaldare la zona da brasare.
Poggiare la punta della bacchetta di brasatura sulla zona da brasare, far fondere una goccia della lega
per brasatura e distenderla con un movimento continuo della fiamma.

Per la brasatura forte & possibile utilizzare anche solo la cartuccia MAXIGAS. A tal fine sono necessari la
valvola di regolazione del gas e un apposito cannello (accessorio).

Per I'allacciamento del sistema a tre gas, interrompere I'apporto di acetilene dal riduttore di pressione,
rimuovere I'attacco del tubo flessibile e collegare il tubo flessibile con I'adattatore alla cartuccia MAXIGAS.
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Saldatura e taglio

Fondamentalmente le dimensioni globali della fiamma di saldatura devono essere adeguate allo spessore
del pezzo, alla forma e alla posizione della saldatura, alla conduttivita termica del materiale e al livello della
propria pratica di esercitazione.

- Per lasaldatura dell'acciaio con materiali di grosso spessore aprire ampiamente entrambe le valvole,
mentre per la saldatura di lamiere di acciaio con materiali di scarso spessore chiudere un po' le valvole.

- Preriscaldare il materiale e la bacchetta di apporto.

- Non appena il metallo inizia a fondere su entrambi i lati della cucitura aggiungere la bacchetta di
apporto. Provvedere al riscaldamento uniformeme la zona da saldare!

- Guidare il cannello in movimenti a semicerchio attorno alla bacchetta di apporto.
- Per il taglio all'ossigeno viene impiegato il dispositivo a leva alare con punta di taglio.

La fiamma di taglio ideale presenta una fiamma interna dal cono piccolo e piatto e un raggio blu intenso e
appuntito.

Messa fuori servizio

Spegnere seqguendo il percorso inverso:

Dapprima chiudere la valvola di microregolazione dell*ossigeno, quindi quella del gas combustibile.

Quindi, chiudere il riduttore di pressione dell'ossigeno ovvero la valvola di microregolazione sulla cartuccia
del gas combustibile.

ATTENZIONE! Osservare sempre le sequenze di accensione e di spegnimento del cannello! Altrimenti
sussiste il pericolo del ritorno di fiamma!

In caso di lunghe pause o al termine del lavoro, ovvero dell'uso, la valvola della bombola deve essere chiusa
e I'apparecchio deve bruciare a vuoto. Quindi, chiudere la regolazione del gas e far raffreddare le parti
surriscaldate. Smontare e impacchettare I'apparecchio solo una volta freddo.

Condizioni di magazzinaggio e di trasporto

In caso di lunghe pause, oppure per il trasporto su veicoli, i serbatoi devono essere staccati.
Magazzinaggio e trasporto solo a serbatoi ritti.

| serbatoi riutilizzabili devono essere riempiti esclusivamente da aziende specializzate autorizzate.
Il riempimento compiuto in maniera non regolamentare puo causare gravi conseguenze.

Accessori

Troverete la lista degli appositi accessori e il formulario per le ordinazioni da pagina 26.

Manutenzione

Se |'attrezzatura dovesse presentare anomalie di funzionamento, come per es. la fuoriuscita irregolare del
gas, il ritorno di fiamma o I'ostruzione degli ugelli, chiudere immediatamente le valvole poste
sull'impugnatura e quelle sulle bombole di acetilene e ossigeno.

Successivamente raffreddare in acqua il tubo del cannello. Quindi pulire o sostituire il cannello.
Allo stesso modo, verificare il corretto posizionamento ovvero il corretto allacciamento dei tubi flessibili.

Nel caso in cui il guasto non fosse eliminabile, I'attrezzaturalil set dovrebbe in ogni caso essere visionato da
un tecnico specializzato ovvero dal piu vicino centro servizi di ROTHENBERGER.
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Teknik Veriler

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
Ug Gazli Cihaz AMS Ug Gazli Cihaz AMS | Ug Gazh Cihaz AMS
5/5 10/10 10/10
Uriin no.: 3.5400 3.5401 3.5798
Tdp muhteviyati 51 Asetilen / 10l Asetilen / 101 Asetilen /
51 Oksijen / 10l Oksijen/ 101 Oksijen/
600mI Maxigas 600mI Maxigas 600mI Maxigas
Kaynak alant: 0,5-14 mm 0,5-9mm
Kesme alani: 3,0 - 50 mm 3,0 - 25mm

Kaynak ve kesme:
Sert lehimleme:

Oksijenli asetilen
Oksijenli asetilen veya
Adaptoru ve yakicisiyla (aksam) MAXIGAS
Cahisma isisi: 1250°C
Alev sicakligi: 3100°C

Amaca Uygun Kullanim

Cihazin burada belirtildigi sekilde ve amacina uygun islerde kullaniimasi gerekir.

Guvenlik Aciklamalari

Cihazda kesinlikle bir takim degisiklikler yapmayiniz. Tamirat iglerinin egitimli uzman kisiler tarafindan
yapilmasi sarttir.

Burada tavsiye edilmeyen kaplar/yakici parcalarinin kullaniimasi tehlike yaratabilir.
Uzerindeki agiklamalari okumadan asla kap baglamayiniz.

Cihazi daima acik alanlarda, eger kapali yerlerde kullaniimasi gerekiyorsa yeteri kadar havalandiriimig
odalarda, her turli 1s1, agikta bulunan ates ve kivileim kaynagindan, kir birikimlerinden ve ¢abuk ates alan
cisimlerden uzak bir yerde galistiriniz.

Cihaz yakininda ¢ocuk bulunmamasina dikkat ediniz.
Gazi ve calisma sirasinda olusan dumani teneffus etmeyiniz.

Ateslenmis halde bulunan yakiciyi bir yere birakmayiniz. Kabin issnmamasina ve hortumlarin agiri sicaga
maruz kalmamasina dikkat ediniz.

Cihazi kullanirken guvenlik hiikiimlerine uygun koruyucu goézlik ve tzerinde yag kiri olmayan koruyucu
elbise kullaniniz. Cihazi daima temiz ve atese dayanikli yerlerde ¢alistiriniz.

Cihazda hasar bulunmamasina dikkat ediniz. Hasarli cihazlari ¢alistirmayiniz.
Cihazlan kullanirken sigara icmek yasaktir!
Cihazlan devrilmeyecek ve yere diismeyecek sekilde yerlestiriniz.

Yalniz kisa bir stire kullanmis olsaniz bile yanmalardan korunmak igin, cihazlari kullandiktan sonra, alevinin
1sittigi cisimlere (cam, yakici vb.) dikkat ediniz.

DIKKAT! Bir asetilen tuipiinden yatar pozisyonda hicbir zaman gaz almayiniz. Aksi takdirde gazla birlikte
depolama sivisinin da (aseton) disari akma tehlikesi vardir. Asetilen tiiplerini kendiniz doldurmaya
calismayiniz - patlama tehlikesi!

Ulkenizde kaynak ve lehimleme isleri icin gegerli olan guvenlik hikkiimleri ve standartlara riayet
ediniz!

Sizintilarda davranis sekli: Cihazi hemen kapayiniz ve agik alana uzaklastiriniz
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A Genel Bakig

1 Asetilen tipu 8 Gift hortum paketi 15 Kesici hamlaci

2 Oksijen tipt 9 MAXIGAS 400 16 Yakici anahtari

3 Asetilen tlpu basing 10 RE17 Kulp 17 Gaz ayarlama valfi
azalticisi MAXIGAS

4 Oksijen tipu basing 11 RE17 Kelebek levye 18 Hortum - Adaptor
azalticisi MAXIGAS

5 Transport vagonu 12 RE17 Kesici aksami 19 Emniyetli atesleyici

6 Lastik baslklar kirmizi 13 Hamlag temizleyicisi 20 Yedek ¢akmak taslari

7 Lastik bagliklar mavi 14 Isitma hamlaci

Calistiriimasi

Yalniz a¢ik alanda veya iyi havalandiriimis odalarda, her tirll i1s1 kaynagindan uzakta bir yerde ¢alistiriniz!
Baglantilarinin dogru olmasina dikkat ediniz (mavi = oksijen; sari veya turuncu = asetilen)!

a) Ise baslamadan 6nce biitiin valflarin kapali durumda olmasi gerekir.

b) Celik cantadan tutma kulpunu ¢ikariniz.

¢) lsinize uyan yakicly seciniz ve kulpa takiniz.

d) Hortumlari kulpa baglayiniz.

e) Basing azalticilarini tiplere takiniz, ardindan hortumlari basing azalticilarina baglayiniz.

f)  Asetilen tlpi veya oksijen tlipini agmadan énce, gaz sizintisi olup olmadigini anlamak igin bitln
baglantilari kontrol ediniz!

g) Asetilen tipunu aginiz.

h)  Goralur ve duyulur sekilde yanici gaz akmaya baslayana kadar kulpta yanici gaz (sari) ince ayar valfini
hafif¢e aciniz.

i)  Emniyetli atesleyiciyle gazi atesleyiniz.
j)  Sivri ve keskin alev ¢ikana kadar kulpta oksijen (mavi) ince ayar valfini hafifce aginiz.

k)  Alev miktari bundan sonra dogrudan tuplerdeki veya tutma kulpundaki ayar valflariyla ayarlanir.

Sert Lehimleme

Sert lehimlemede en iyi alev sekli: Ucu sivri ve keskin yumak seklinde alev

- Yapistirilacak yuzeyleri iyice temizleyiniz, keskin yerleri hafifce yuvarlatiniz. Lehimlenecek yeri biraz
1sitiniz. Havyanin ucunu lehimlenecek yere temas ettiriniz, bir damla lehim eritip lehimi, alevi hareket
ettirerek yayiniz.

Sert lehimlemelerde yalniz MAXIGAS kartuslari kullanilabilir. Lehimleme isi i¢in de gaz ayarlama valfi ve
uygun bir yakici (aksam) kullanilir.

Ug gazli tesisata baglamak igin asetilen hattini basing azalticisina baglayiniz, hortum baglantisini gikarip
hortumu hortum adaptoruyle MAXIGAS kartusuna baglayiniz.

18 ROTHENBERGER TURKGE



Kaynak ve Kesme
Kaynak alevinin biyukligu, kaynaklanacak cismin kalinhgina, isi iletme 6zelliklerine, dikisin bigimine,
pozisyonuna ve kaynaklama isini yapan kimsenin yeteneklerine gére ayarlanmalidir.

- Kalin celik kaynaklayacaginiz zaman her iki valfi da iyice aciniz, daha ince ¢elik levhaya kaynak
yapilacadi zaman da valflari biraz kapayiniz.

- Kaynak isine baglamadan 6nce, kaynaklanacak cismi ve kaynak cubugunu biraz isitiniz.

- Her iki yanda da metal erimeye basladidinda, kaynak ¢cubugu ilave ediniz. Kaynak yerlerinin ayni
sekilde isinmasina dikkat ediniz!

- Yakiclyr yarim daire gizer gibi hareketlerle kaynak ¢cubugu etrafinda hareket ettiriniz.
- Yakicili kesme isleri icin kelebek levyeli kesme hamlagli kesici aksami kullaniniz.

Kesici alevle yapilan isler icin en iyi alev, koyu mavi renktedir ve ucu sivridir, alevin ¢ekirdek kismi da kuiguk
ve yass! bir koniyi andirir.

is Bittikten Sonra

is bittikten sonra ayni sira sondan basa dogru:

Once oksijenin kulptaki ince ayar valfini kapayiniz, bunun ardindan yanici gazin ince ayar valfini kapayiniz.
Simdi oksijen basing azalticisinin/yanici gaz kartusunun ince ayar valfini kapayiniz.

DIKKAT! Yakicinin ateslenmesi ve kapamalarda liitfen her zaman dogru sirayi takip ediniz. Aksi
davraniglarda alev tepmesi tehlikesi vardir!

ise uzun mola verilecegi zaman, is bittikten sonra, cihazi kullandiktan sonra daima tiipiin valfini kapayiniz
ve cihazdaki gaz artigini yakarak bosaltiniz. Bundan sonra gaz ayar valfini kapayiniz ve cihazin sicak
parcalarinin sogumasini bekleyiniz. Cihazi yalniz soguduktan sonra sokiiniiz ve paketleyiniz.

Muhafaza ve Transport Sekli

ise uzun siire ara verildiginde ve cihazin bir tagitla bagka bir yere naklinden énce kaplari daima cihazdan
ayIriniz.

Muhafazasi sirasinda ve baska bir yere nakledilecegi zaman kaplari yatar pozisyonda tagimamaya dikkat
ediniz.
Yeniden doldurulabilen cins kaplarin yalniz yetkili uzman kigiler tarafindan doldurulmasi sarttir.

Usuliine uygun sekilde yapiimayan doldurma islemleri agir kazalara neden olabilir.

Aksam

Uygun aksamlarla ilgili bilgiler ve siparis formu icin bkz. Sayfa 26.

Bakimi
Orn. gaz sevkiyatinda diizensizlik, alev tepmesi veya hamlagta tikanma gibi teknik ariza veya aksamalar
olursa, tutma kulpundaki ve asetilen ve oksijen tuplerindeki valflari hemen kapayiniz.

Sonra yakici hamlacini suda sogutunuz. Bu durumda yakicinin temizlenmesi veya bir yenisiyle degistirilmesi
gerekir.

Ayrica hortumlarin dogru oturup oturmadidini ve baglantilarini kontrol ediniz.

Ariza veya aksama giderilemiyorsa, sbzkonusu diizenin/takimin mutlaka bu isin uzmani bir kimse veya
ROTHENBERGER -Service-Center tarafindan kontrol edilmesi gerekir.
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Teyvika otTovysio

RE 17 UNIVERSAL
LUOKEVT TPLAV aePimV
AMS 5/5

RE 17 UNIVERSAL
LUOKEVT] TPLAV UEPi®V
AMS 10/10

RE 17 STANDARD
LUGKEVT] TPLAV UEPiOV
AMS 10/10

Ap1Oudg mpoidvrog:

3.5400

3.5401

3.5798

Tepieyopevo eLaing

51 axetvAévio /

10l axetorévio /

101 axetvrévio /

51 o&vydvo / 101 o&vydvo / 101 o&vyodvo /
600mI Maxigas 600mI Maxigas 600mI Maxigas

Tedio ovykOAoNG: 0,5 ém¢ 14 yiA. 0,5 éwg 9 A,
Tedio komng: 3,0 éwg 50 y. 3,0 éwg 25 .

2VyKOAAN oM Kot KOmN: AxeTUAEVIO pe 0&uyovo

XoakkokOAAnoN: AketvAévio pe o&uydvo 1
MAXIGAS pe mpocappoyéa kot kavotipa (avtaAlokticd)
1250°C

3100°C

Bgppokpacio epyaciog:

Beppokpacio GAOYAC:

oot pion

H ovokevn emtpémeton va xpnoionomBel LOVo yio Tov 6KOTO Yio ToV 0moio mpoopiletar.

Odnyieg acparerog

Mnv aAragete Tinote 0TI GLoKEVES. Ot EMBLOPOMGELS TNG CLOKEVNG EMTPEMETAL VO YivOvTaL LOVOV O E1IKAL
EKTOLOEVHEVO TTPOGOTIKO.

H ypnion doyeivv N tepoyinv TOV KAIWGTAPE TOL JEV GUVIGTOVVTOL HTOPEL Vo glvat emtkivduvn.
Mnv cuvdéete moté doyeio Tpv va SoBAcETE TIC 00NYiEG TOL AVAYPAPOVTUL G° AVTO.

XPNOLLOTOLELTE T GUGKELT] HOVO GE EEMTEPIKOVS XMDPOVG, GE AVAYKT GE KAELGTOVG YDPOVG LOVOV OTAV 0VTOL £X0VV
EMOPKT 0EPICUO, OE OPKETN OTOGTUON OO OTOLAdNTOTE TNYN BEPUOTNTAG, AVOIKTH AOYO 1) OTIVOPES KOl LOKPLE amd
GOPOVG CKOLTSIOV 1| VOPAEELILO VKA.

Kpatdte ) cvokeun pokpté omd to Todid.

ATOPEVYETE VAL OVOTTVEETE TOL OEPLOL 1] TOV KATVO TTOL TALPAYETOL KOLTA TV XP1oN.

Mnv akovumdte Tovbevd ToV avappévo Kovothpa. Ad®ote Tpocoyn oty avénon Beppokpaciog Tov doyeiov | 610
KAWLHO T®V KAAMImV.

Katd ) xpfion mg cuoKkevung YP1CLLOTOLEITE YVOALL TPOCTAGING GOUPMVA LE TOVG IGYVOVTES KAVOVIGLOVG, OTMG Kot
povya xwpic vroreippora Aadidv. XpNOUYLOTOLEITE T GLCKELT TAVTA GE XMPO pyaciog Kabapd kot avOeKTIKO 0T
POTLA.

Méavto va Tpocéyete 1 cuokevn va pnv €xel kapio BAARN. Mnv Bécete ToTé Gg Agitovpyio YAAAGUEVT GUGKELT.
Katd tov xeplopd tov cuoKevdv amoyopedeToL TO KATVIGHO!

O1 6LOKEVEG TPETEL VL TOTOOETOVVTAL KOTG TETOLOV TPOTO, MOTE VO AMOKAEIETOL VO TEGOVV GTO TATMO 1) VO TEGOVV
KOTO 0 ynAd.

Na npocéyete v petddoon Oeppuotas (610 Yo, 6TOV KAVGTNPW, KAT.) HETA TNV OKOUT KOl GUVTOWT YPTON TOV
GUGKEVAV Y10l VOL OTOPVYETE EYKAVHATOL.

MMPOXOXH! And @1dAn akeTvdeviov dev emtpénetal va. aproete moté va eEEADeL aéplo og oplovTia BEom g
QLIANG, aAdG amoppéet emiong kot To vYPd PLAGKIoNG aepiov (aketovn). Emiong Tig @rdheg axetvleviov dev
emTpémeTon vo TG yepilete moté povor cag — kivovvog Ekpnéng!

A®6TE TPOGOYN 6E LGYVOVGES TPOILUYPUPEG KUL LEYVOVTEG KUVOVEG TNG YDPUS GOG LU TNV 0EVYOVOKOAAN 61| KoL
™myv eAKoKOAANon!

Topmreprpopa o€ mepintmon dwuppodv: Kieiote apéomg 1 cvokev) kot fydarte Ty ££m 6 avolkTod YDpo.
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1 DuiAn axeTLAEViOD 8 IMok£to pe Sumhovg GOANVEG 15 AKpopuc1o Komng

2 D1An o&vydvov 9 MAXIGAS 400 16 Khedi kavotipa

3 Melwwmpag nieong eLiing 10 RE17 XepoAafn 17 BoABida pvOuiong aepiov
OKETVAEVIOL MAXIGAS

4 Melotpag mieong QLiAng 11 RE17 ITtepuymtog LoyAdg 18 [Ipocappoyéag coAivo.
o&uydvou MAXIGAS

5 Oymuo petopopdc 12 RE17 Kepalég komng 19 Avonmpag aopareiog

6 Aaoctiyévieg KOMTTPES o€ 13 Kabapiompag akpogucion 20 Toaxpakdmetpeg -
KOKKIVO AVTOALOKTIKG

7 Aaotiyévieg kaMmTpeg e 14 Akpogvcto Béppaveng
umhe

BOéon o Aertovpyia

Zovappordynon povo oe eEmTEPIKODS YDPOLS 1 GE YDPOVG LE EXAPKT OEPICUO KOL LOKPLE 0o 0TOLdNTOTE TNYN
Oeppomrag! TpocéEte oL 6uvdéoels va givar 6motég (nmhe = o&uyovo; Kitpivo 1 TopToKaAl = akeTvAévio)!

a) Oleg o1 BaAPideg mpémet va givar KAEIGTEG TPV TV apyn TG EPYACIOG.

b)  BydAte m xeporafn and To aTcAAVO KOUTI HETAPOPHS.

C)  AwAEETE TOV KATAAANAO KOVGTNPO. KOL GTEPEDMOTE TOV OTN YELPOAUPT.

d) Ztepedote T0Vg COAMVEG 6T XEPOLAPT.

e) Zvvdéote Tig PuABideg peimong mieon g He TI PLAAEG Kol KOTOTY TOVG COANVEG He Tig PoABideg peimong migong.
f)  Ipw va avoifete TNV eLaAN axeTtvAgviov ) TV ELEAN 0&VyOvoL eAEYETE av OAEG 01 GLVIEDELS givat oTeyavEg!
g) Avoifte v @uéAn aketvreviov.

h)  Avoi&te ehagpd tn BoABida Aernthc pvOuiong kavsipov otn xeporofn (kitpwvo ypdpa), uéypt vo deite Kot vo
aKOVGETE VoL Byaivel TO a€PLo.

i) Avayte ™ eAoya agpiov pe ™ Borbela Tov avantipa aceaieiog.

J)  Avoi&te oryd oy tn BoABida Aentig pvbuiong o&uyovov ot yewporafny (pmhe xpdpa), péxpt vo dnpovpyndet
o potepn Aoy pe o&eia d€oun.

k)  Hvmoroum pOBuion g erdyag yivetar pe ) Bonfeta tov farPidov pubuiong otig eidles 1 ot yeiporaf.

XaAkok6rinon

1davikn eAdYo yolkokOAANoNG: eAOYa pe o&eia déopn pe ot mov drakpivetar Kabapd.

- Kabapiote 116 emodveieg mov Oo evaboiv, kavte Tig Aeieg Kot otpoyyvréyte TG yovies. Oepudvete to onpeio
ovykoAAnong. Tomobeteiote T POTNH TOL KOAANTPA GTO GNUEID GUYKOAANOG, AEUDOTE L0l GTOYOVO OO TO
GUYKOAANTIKO KPELO KOl OTAMGTE TO KAT® ad cuveyn Kivion g eAOYaS.

T v yoAkokdAAnon pmopei vo ypnoyonon el exiong to doxeio MAXIGAS povo tov. Edd Oa ypewaoteite
BaABida pOOiong aepiov kot Evav katdAAnio kavotipa (AVIAAAUKTIKO).

Tt 60vdEoN pE TN GLOKELT TPLDV aEPiMV KAEIGTE TV TapoyN akeTvAEViov ot PaiPido peimong migong ,
APALPESTE TN GUVIEGT] TOV COANVO KOl GLUVIEGTE TOV COAVA HE TOV Tpocappoyéa tov doxeiov MAXIGAS.
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O&VYovoKOLM 61 Kot KOTTY|

H Aoy 0&uyovokOAANoNG TpEneL Pacicd Vo avTOmTOKPIVETAL OTIG OAKEG TNG SLUCTAGELS GTO THXOG TOV AVTIKELUEVOD,
670 €160G ™G paP1C, 6TO GNEEID GLYKOAANOTG, oTN Bepikn ay®YUOTNTO TOV VAKOD Kot 670 Badpd g diag meipag
G0G.

- T mv ovykdAnon tepoyimv ydiofo peydrov mhyovg avoi&te KoAd ko Tig 800 Barfides kot yo T
GLYKOAANOT EAUCUATOV YEAVLPa HiKkpoD Tdyovg aprote TG Barfideg Aiyo mo kAeloTEG.

- Ogppdvete T0 VAKO Kot ) pépdo cuykdOAnonge.

- Mo apyloet va Aeudvel To PETEALO Kat amd Tig V0 HePLES TG papnG, TPochEste TN paBdo cuyKOAANoNG.
Ipoocétte To onpeio cvykdéiinong va Oeppaiveton opara!

- OdMyNHoTE TOV KOWoTHPa YOP® oo T PAPO0 GUYKOAANGNG HE NUOPUPIKEG KIVOELG.

- Ty komn pe AGYa 0&EVyOVOL/aKeTUAEVIOV XPNOLLOTTOLEITOL 1] KEQOAN KOG TTEPLYOTOV LOYAOV LE
AKPOPVGLO KOG,

H Wbovikr pAdya Komnig mopovctdletl Evay Pikpd YoOUnAo KOVO 6TO E0MOTEPIKO TNG OTMG Kot pio, UTEPT AKTIVOL GE
£VTOVO UTAE.

Tropdtnpo Aertovpyiog

To kAeiowo yiveron pe v avtictpoen celpd:

K\eivete mpata ™ BoAfida Aemtig poduiong o&uydvov ot yelporafn kan petd kieivete  ParPioo Aemtig pvbuong
Kavoipov aepiov.

Metd kheivete ™ BaAfida peiowong mieong tov o&uydvov 1 ) ParPide Aemtig pubiong oto doyeio kavsiptov agpiov.

MMPOXOXH! IIpénet vo kpaTdte TAVTO T CMOTH GEPA. LE TNV 0Toio AVABETE Ko GBNVETE TOV KOVGTHPO.
Awapopetikd vrdapyet kivovvog omteBodpounong g eAoyog!

e peyoddtepa Stodeippato 1 petd To T€A0G NG epyaciog 1 TG xpons tpénet va Kheivete T ParPida g @réoAng Kot
1 cvoKeLN TPETEL Vo, Kaigl OAO To VIOAOWTO Kavoio. Metd kAeivete Tic BoAideg pOBong Kot apnVeTE Vo KPLOGOLY
TOL TEULAYLOL TG GUGKELNG IOV KOVE. ATOGUVOLETE TN GUGKELT LOVO G€ KPVO. KATAoTaon Kot T BAlETe 6TO KOLTL TNG.

XuvOnKeg 0mo0NKEVONG KO PETAPOPES

e peyoAvTepo SIOAEIUIOTO 1) KOTA T HETOPOPO. LE OYNILOTO TPETEL VO ATOCVVIEOVTOL Ol PLAAES.
Amobfkevon Kot petopopd povo e dpbua doyeia.

Aoygio modlamhdv yprioeov enttpinetat vo Eavayepilovtotl amokleloTikd omd eEEOIKEVUEVES ETOLPEIES TTOV £XOVV
€101K1 Gdeto.

To Eavayéuopa mov yivetol yopic vo Anebodv v’ dyiv ot £131kéEG 00nYieg umopet vo 0dnynoet oe Baptd atvyipoto.

AVTOAAOKTIKG

KoatdAinio avtodroktikd kot Eviono wapayyeriog 0o Bpeite petd ) oglido 26.

Xuvripnon
Av Tapovctactovv PAABES 6T GLOKELT, OTOG T.). AVOUAAT £kpoT| aepiov, omicOodpouncn eAdYaG N Epepasn Tov
akpopuoiov, kKAeiote apéowg Tig ParPides ot xeporofi) OIS KAt OTIG PLALES AKETVAEVIOV KOl 0&VYOVOL.

Apéong petd Barte Tov COAVE TOV KALGTNPA GE VEPO Y0l VOL KPLMGEL. META 0’ 0VTO 0 KOVGTHPOG TPETEL VOL
kabapiotei 1 vo odlhoyOei.

Zuygpoves TpEmeL va eAEYEETE TOVG COAVES OV EIVaL GTEPEWUEVOL 1] GUVOEIEUEVOL GMOGTA.

Av 1 BAAPn dev dlopbdveTar 1 GUGKELN 1 TO GET TPEMEL OTWOONTOTE VoL EAEYYOOVV amd Evav 181Kd 1 amd To
KovtvoTepo kévipo oépPig tng ROTHENBERGER.
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TexHuU4eckue AaHHbIe

PE 17 YHUBEPCAN

PE 17 YHUBEPCAN

PE 17 CTAHOAPT

TpexraszoBas Tpexra3zoBas Tpexra3zoBas
yctaHoBka AMS 5/5 yctaHoBka AMS 10/10 | ycrtaHoBka AMS 10/10
Howmep apTukyna: 3.5400 3.5401 3.5798

Cogaepxumoe bannoHa

5n auetuneH /
5n kucnopog /
600mn makcuras

10n aueTuneH /
10n kmcnopog /
600mn makcuras

10n auetuneH /
10n kmcnopog /
600mNn makcuras

ObnacTb cBapku:
O6nacTb pesku:
Csapka u peska:

BbicokoTemnepaTypHas
namka:

0,5 0o 14 mm
3,0 no 50 mm
AueTuneH ¢ KMcnopoaom
AueTuneH ¢ kucnopoaom nnéo
MAKCWIA3 c apantepom v ropenkon (MpuHaanexHocTm)

0,500 9 Mm
3,0 8o 25 mm

1250°C
3100°C

lMpuMeHeHne No Ha3Ha4YeHUo

ST0T annapaTt MOXeT UCNOoJ1b30BaTbCA TOJIbKO MO YKa3aHHOMY HasHa4YeHuHo.

YkazaHus no TexHuKe 6e3onacHoOCTu

He npeanpuHumanTte HUKakMx M3MeHeHW annaparta. PeMoOHT annapaTa MoOXeT Npou3BoAUTLCS TONbKO
KBanMULIMPOBaHHBIM NEPCOHANOM.

Pabouyas Temnepartypa:
Temnepatypa nnameHu:

Mcnonb3oBaHue He peKOMEeHAOBaHHbIX eMKOCTen/aeTanew ropenku MoXeT OblTb ONacHbIM.
Hwvkorga He noaknoyaTb EMKOCTb, HE MPOYMTaB NpeaBapUTENbHO NpuiaraeMyto UHCTPYKLMIO.

OkcnnyaTupoBaThk annapat BCerAa BHe NOMELLEHUI, B 3KCTPEHHbIX CITy4asix B XOPOLLO NPOBETPUBAEMBIX
nomelLLeHnsiX, Ha 6e30MacHOM PacCTOsHUM OT NoGbLIX MCTOYHWKOB TEMMa, OTKPLITOrO OFHS UAW UCKP U BOANM OT
CKOMIIEHUI MycOpa U FOptoYMX MaTepUaros.

[JepxuTe annapat B HEOCTYMNHOM ANs AeTeil MecTe.
W3GeraliTe BObIxaHUs rasa Uy o6pasytoLLerocs Npu aKcnyaTauum geiMa.
He knacTtb saxokeHHyto ropernky. Crneautb, 4ToBbl ropenka He neperpesanach, a LaHrv He noaropanu.

Mcnonb3oBaTb Npu aKCnnyaTaumm annapaTa 3aliUTHbIE 04KM COrMacHo AeCTBYIOWMM NpaBuiam, a Takke
06e3KMPEHHYIO 3aLUMTHYIO ofexXay. JKCnnyaTMpoBaTh annapaT BCerga Ha YMCcTOM U OTHEYCTOMYMBOM paboyem
mecTe.

Y6eanTbcs, YTo annapar He UMeeT HUKaKUX NoBpexaeHnin. He akcnnyaTvpoBaTh NOBPeXAEHHbIN annapart.
KypeHue npu obpalueHur ¢ annapatamu 3anpeLyeHo!
YcTaHaBnueaTh annapatbl Tak, YTo6bl UCKIIOYMTL UX ONPOKMABIBAHWE WU NageHue.

[Mocne ucnonb3oBaHUa annapaTos, Jaxe Npu KpaTkoBPeMeHHOM NPUMEHeHUW, CneauTb 3a Tensonepeaaden
nnamMmeHun (CTeK.I'IO, ropernka, n T.,EI,.), 4YTOObI N36EXATH OXOrOB.

BHUMAHME! Hu B Koem cnyyae Henb3s 6paTb ras 13 ropusoHTasnbHO Nexallero aueTuneHosoro 6annoxa, Tak
KaK B 3TOM Cny4ae OAHOBPEMEHHO BbIXOAWT akKyMynupytoLLas XnAKOCTb (aLeToH). AueTuneHoBble 6annoHsb!
HEenb3si Takke CaMOCTOATENIbHO 3anpaBnsAThb - ONAaCHOCTL B3pbiBa!

CobniopaiiTe AedcTBYHOLME B Ballei cTpaHe NnpaBuna v cTaHAapTbl NO cBapke U nanke!
DeiicTBuA npu yTeuke: Cpasy BbIKMIOYUTL annapaT U BbIHECTU Ha OTKPbITbIA BO3AYX.
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A 0630p

1 AueTuneHosebli 6annoH 8 MakeT ABOWHBIX WNaHroB 15 PesoyHas cdopcyHka

2 KnucrnopogHbi 6annoH 9 MAKCWIA3 400 16 Koy ropenku

3 PenykTop 10 PE17 pykosTka 17 PerynmpoBouHbiit
aLeTuneHoBoro ra3oBbli BEHTUIb
6annoHa MAKCUIA3

4 PepykTop kucnopogHoro 11 PE17 nonacTHou pblyar 18 ApanTep wnaHra
6annoHa MAKCUIA3

5 TpaHcrnopTHas Tenexka 12 PE17 pe3so4Hble Hacaaku 19 YcTtponcTeo

6e30macHoro 3axuraHust

6 Pe3vHoBble Konnayku 13 OuncTutenb opCyHKM 20 CMeHHbIe KpeMHM
KpacHble

7 PesunHoBble konnayku 14 HarpesatenbHas
CUHME dopcyHka

Beoa B JKcnnyaTayuro

C6opka TofbKO Ha OTKPLITOM BO3ZYXe WK B XOPOLLIO NPOBETPUBAEMbIX NMOMELLEHUSIX U BAANU OT JHoObIX
MCTOYHMKOB Tenna!

CnepuTtb 3a NpaBUNbHbIM NOAKMIOYEHUEM COeANHEHUI (CUHWUIA = KUCIOPOA,; XeNTbiW NU60 opaHXeBbIA =
aueTtuneH)!

a) Bce knanaHbl nepes Havyanom paboThbl AOMKHbI BbITh 3aKPbITHI.

b)  BbIHyTb pyKOATKY U3 CTarbHOrO siLLMKa.

c) BbiGpaTb noaxoasLLyto ropenky v ykpenuTb Ha pyKOSITKe.

d) 3akpenuTb LLUNaHIX Ha PyKOSTKE.

e) [MopknounTb 6annoHHbIN peaykTop K GannoHy, a LWaHm nocneaoBaTenbHO K PeAYKUMOHHBIM KnanaHam.

f) [Mepen oTKpbIBaHWEM aLETUNEHOBOIO UMW KUCIIOPOAHOIO 6annoHos, NPOBEPUTL BCE COEJNHEHNA Ha
ra3oHenpoHnLaemMocTb!

g) OTkpblBaHWe aLeTuneHoBoro Gannoxa.

h)  Cnerka oTKpbITb KnanaH TO4YHOW PerynnpoBKU Ans ropiodero rasa (KenTbin) Ha pyKosiTke, Noka He byaeT
CIbILUHO M BUAHO Kak BbIXOAMUT roptoYunii ras.

i) 3axeyb nnams ¢ NoMoLLbo yCTpOVICTBa 6e30MacHOro 3axuraHusl.

j)  MeaneHHO OTKPbITL KnanaH TOYHON PErynPOBKU KACIOPOAa Ha PYKosiTke (CUHUIM), NOKa He NosiIBUTCS
OCTPOKOHEYHOE, O(POPMIIEHHOE Miams.

k)  MocneaytLias perynupoBka nnaMeHn OCyLLECTBSIETCS C NOMOLLLIO PerynvpyoLLero knanaHa Ha 6annoHe
UnW perynupyroLLyx KnanaHoB Ha pyKosiTKe.

BbicokoTemnepaTypHas navika

OntumansHoe nnams Ansi BbICOKOTeMI'IepaTypHOVI nawku: OCTPOKOHeYHOe 0hOpMIIEHHOE Nfams C YeTKO BUAHBIM
ocTpuem

- OuUCTUTb COeMHSIEMbIE MOBEPXHOCTY, CAENaTh UX MMagkUMK U 3aKpyrmuTb Kpasi. MporpeTb MECTO Nauku.
OcTpu1e nanoykn Npunosi NOMeCTUTb Ha MECTO Malku, pacniaBUTb Kanmo Npunosi U paclunpuTb ee ¢
MOMOLLbKO MOCTOSIHHOTO ABMXEHUS! MNaMeHu.

[lns BbICOKOTEMMNEpaTypHON Nakn MOXHO UCMoNb30BaTh ToNbko kKapTpuax MAKCUIAS. [ins aTtoro Heo6xoanMbl
rasoBbli perynpoBOYHbIN KnanaH T COOTBETCTBYIOLAs ropenka (MpUHaanexHocTH).

[ins NoAKMIo4eHUs K TPEXra3oBoi yCTaHOBKeE, 3aKpbITh NOAAYY aueTuneHa Ha peaykTope, yopaTtb NoaknoyeHme
LUnaHra u NOAKNIoYMTD LUNaHr ¢ aganTepom K kapTpuaxy MAKCUIAS.
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CBapka u pe3ka
MpuHUMNK“ansHO Npy 3TOM NNams CBapk1 JOMKHO COOTBETCTBOBATL O6LLMM NapameTpam TOSLLMHE 3aroTOBKM,
dopme LwBa, NO3WLMKM CBAPKM, TEMIMONPOBOAHOCTY MaTepuana u ypoBHI0 COGCTBEHHOI NOArOTOBKM.

- [Ons ceapku ctanu 60MnbLION TOMNLWMHBI LUMPOKO OTKPbITb 06a KnanaHa, a Ans CBapky NMCTOBOWN CTanwu ¢
OrpaHUYeHHOV TOMLLUMHOWN Crierka 3aBepHyTb KnanaHbl.

- ﬂporpeTb MaTtepuan 1u nanoyky npunos.

- Kak Tonbko WoB MeTanna HayHeT NNaBuTbCs ¢ 06enx CTOPOH, MPUIOXUTL Nanoyky npunosi. O6patuTe
BHMMaHWe Ha paBHOMepHOe HarpeBaHMe MecTa cBapku!

- BopuTb ropenky Bokpyr nanoykv Npunosi NonyKpyroBbIMU ABMXKEHUSMU.
- [ns ra3oBov pe3kn NCMONb3yeTCsl KOMMMEKT AN Pe3KN C NOMaCTHLIM PblYaroM ¢ PE304HON (HOPCYHKON.

OnTuMarnbsHoe nnams pesku UMEET NPU 3TOM MarneHbKWIA NMOMNOrvii KOHYC siApa NameHu, a Takke SPKO CUHIOH,
OCTpYIO CTpYi0.

BbiBog u3 3KcnnyaTauun

BbikntoueHne B 06paTHOM NocneaoBaTenbHOCTH:

CHavana 3aKpbITb KnanaH TOYHOM perynupoBkn Kncnopoaa Ha pykoAaTke, 3aTeM TOJbKO KranaH TOYHOM
perynupoBKn And roprodero rasa.

Tenepb crnegyeT 3akpbiTb KI/ICJ'IOpO,EI.HbII?I peﬂyKLlI/IOHHbIVI KnanaH unu Knanas TO4YHON perynnpoBkn Ha KapTpumke
roproyero rasa.

BHumaHnue! Bceraa cobniogatb nocnefoBaTenbHOCTb 3aXKUraHus ropenku, a Takke BbIKMIOYeHUs. B NnpoTMBHOM
Cny4ae cyulecTsyeT onacHOCTb O6paTHOI7I BCNbILLKM NriameHu!

Mpy AnnTEnbHBIX NepepbIBax UK OKOHYaHU paboT crneayeT 3akpbiTh BEHTUNb GarnnoHa, a ras B annapate
[IOIDXEH BbITOPETh. 3aTEM 3aKPbITb PETYNIMPOBKY rasa U ocTyauTb ropsiuve YacTv annapata. [JeMoHTMpoBaTh 1
yNaKkoBbIBaTb TOMbKO B OXNaXAEHHOM COCTOSIHUN.

YcnoBusi XxpaHeHUs1 U TPaHCMOPTUPOBKU

anI AONUTENbHbIX NepepbiBax UM TPAHCNOPTUPOBKE Ha MallMHEe eMKOCTU cneayeT OTCOeaNHUTDb.
XpaHeHme N TPAHCNOPTUPOBKA TOJTbKO CO CTOALLMMN EMKOCTAMMU.

MHoropasoBble EMKOCTM CrieflyeT 3anpaBsTh UCKMOYUTENBHO Ha aBTOPU30BAHHbIX CNIELManbHbIX
npeanpuATUSIX.

HenpasunbHas 3anpaBka MOXeT cTaTb MPUYNHON TSXKENMbIX HECYACTHBLIX cny4vaes.

MpuHagnexHocTH

Heobxoammble npuHaanexHocTu 1 bnaHk 3akasa Bbl HangeTe Ha cTpaHuue 26 1 fanee.

Texo6cnyxuBaHue

Ecnu B annapate oGHapyXunvchb Henonaaku, Takme kak HanpuMep, HEpaBHOMEPHOe NOCTYNeHe rasa,
obpaTHasi BCMbllKa NaMeHn unu 3acopeHne popcyHkW, HEMeANEeHHO 3aKpbITb KranaHbl Ha PYKOsiTKe, a Takke
aLeTUNIEHOBbIN U KUCNOPOAHBIA GanmoHbl.

Hanee OCTYyauUTb pr6Ky ropesiku B Boae. 3artem cnegyeTt NOYUCTUTb UNU 3aMEHUTb TOPesIKy.
o,ElHOBpeMeHHO cnenyeTt NpoBepUTh LWNaHrM Ha NpaBUNbHOCTb YCTAHOBKM U NOAKNHOYEHUA.

Ecnun HencnpaBHOCTb He YCTpaHSAEeTCsl, KOMMNEKT credyeT NPOBEpPUTb Y cneumanucta unv B 6nmxanwem
cepsucHom LeHTpe ROTHENBERGER.
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OPTIONAL

Zubehor und Ersatzteile / Accessories and spare parts

Bestellen Sie Ihre Zubehor- und Ersatzteile bei Ihrem Fachhandler
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer

Stempel / Stamp

oder bei unserer Hot-Line After Sales
or from our after-sales hotline

Tel.: +49 6195/99 52-14

Fax: +49 6195/99 52-15

Kunde / Anschrift
Customer / address

Kunden Nr. /
customer no.

Bestell Nr. /
Order no.

Ansprechpartner
Contact person

Tel.:

lhre Bestellung

Your order
Artikel Nr./ | Menge/ Bezeichnung / Preis /
Article no. Quantity Description Price

Datum / Date

Unterschrift / Signature
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Germany
Headquarters

Australia

Austria

Belgium

Brazil

Bulgaria

China

Czech
Republic
Denmark
France
Greece

Hungary

India

Ireland

ROTHENBERGER worldwide

ROTHENBERGER AG

IndustriestraBBe 7 ¢ D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 (0) 61 95/800 -1  Fax + 49 (0) 61 95/7 44 22
verkauf@rothenberger.com ¢ www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Produktion GmbH
LilienthalstraBe 71 - 87 ¢ D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 49 (0) 56 02 /93 94-0 ¢ Fax + 49 (0) 56 02 / 93 94 36

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH

IndustriestraBBe 7 ¢ D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 (0) 61 95/800 -1 » Fax + 49 (0) 61 95 /7 44 22
verkauf@rothenberger.com

ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 12 * 5 Hudson Avenue e Castle Hill ® N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577  Fax + 61 2/98 99 76 77
rothenberger@rothenbergercom.au
www.rothenbergercom.au

ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraBe 9 ¢ A-5081 Anif near Salzburg

Tel. + 43 (0) 62 46 /7 20 91-45 « Fax + 43 (0) 62 46 / 7 20 91-15
office@rothenbergerat ® www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux bvba

Antwerpsesteenweg 59 ¢ B-2630-Aartselaar -~

Tel. +32(0)3/877 22 77-» Fax +32(0) 3/877 03 94
|nfo@rothenbefgerbe

ROTHENBERGER do Brasﬂ Ltda. | {
Rua marinho de Carvalho, No. 72 - Vila Marina i o
09921-005 Diadema - Sao Paulo - Brazil 5 /

Tel+5511/40444748'Fax+5511/40445051 | 4 (
vendas@rothenbergercom.br ¢ Wwwrothenbergercom br
ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitniakovo 79  BG-1111 Sofia
Tel.+3592/946 1459 o Fax+3592/946 1205 ) - " ‘n
ro-bg@internet-bg.net j G

SHANGHAI ROTHENBERGER VE CO., LTD gl
No. 199 Jiugan Road Sijing Town, ; e
Songjiang District, Shanghal (201601) China L

Tel. + 86 /21 57 617688 » Fax + 86/ 21 57626052 A
ofﬂce@rothenberger ~china.com

ROTHENBERGER CZ, nayadi a stroje, spol. s.ro.
Vinohradska“ 100 (1710) ¢ CZ-130 00 Praha 3 - .
Tel. + 4202 /71730183 ¢ Fax + 42 02/67 310187
info@rothenbergercz « www.rothenberger.cz \

Italy

Mexico

Netherlands

Poland

Portugal

Singapore

South Africa

Switzerland

\ Turkey
ROTHENBERGER Scandinavia A/S /
Faborgvej 8 « DK-9220 Aalborg @st X |
Tel. + 45 98 / 15 75 66 » Fax + 45 98 /.15 68 23 Y 4
roscan@rothenbergerdk | Y

ROTHENBERGER France S.A. -
24, rue des Drapiers, BP 45033 ¢ F-57071 Metz Cedex 3
Tel. + 33 3/87 74 92 92 ¢ Fax '+ 33 3/87 74 94 03
rothenberger-france@bplorraine.fr

ROTHENBERGER Hellas S.A:

249 Syngrou Avenue ® GR-171 22 Nea Smyrni, Athens
Tel. + 30210 /94 07 302 * Fax + 30 210/ 94 07 322
ro-he@otenet.gr

ROTHENBERGER Hungary Kft.

Gubacsi Ut 26 * H-1097 Budapest

Tel. +36 1/3 47-5040 « Fax + 36 1/3 47 - 50 59
mail@rothenbergerhu

ROTHENBERGER India Private Limited
B-1/D-5,Ground Floor

Mohan Cooperative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044

Tel. + 91 11/51 69 90 70 « Fax + 91 11 /51 69 90 60

ROTHENBERGER Ireland Ltd.

Bay N. 119, Shannon Industrial Estate
IRL-Shannon, Co. Clare

Tel. + 353 61/47 21 88 » Fax + 353 61/47 24 36
rothenb@iol.ie

USA

Russia

ROTHENBERGER lItaliana s.rl.

Via G. Reiss Romoli 17 ¢ 1-20019 Settimo Milanese
Tel. +3902/3350 12 12 » Fax + 39 02/33 50 0151
rothenberger@rothenbergerit ¢ www.rothenberger.it

Rothenberger S.A. Sucursal México
Bosques de Duraznos No. 69-1006
Bosques de las Lomas

Meéxico D.E 11700

Tel. + 52 /55 85 89 - 39 48 ext 21/22
Fax + 52 /558589 -57 70 ext 11

9.0230/01.05/0,2T/Geb/F&E

ROTHENBERGER Nederland bv

Postbus 45 ¢ NL-5120 AA Rijen

Tel. +31(0) 161/293579 « Fax + 31(0) 161/29 39 08
info@rothenbergernl « www.rothenbergernl

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

ul. Cyklamenéw 1 ¢ PL-04-798 Warszawa

Tel. +4822/6 1277 01 » Fax + 4822/6 1272 95
biuro@rothenberger.pl ® www.rothenberger.pl

SUPER-EGO TOOLS FERRAMENTAS, S.A.

Apartado 62 - 2894-909 Alcochete - PORTUGAL

Tel. +351/9 12218080« Fax + 3 51/2 26 00 40 30
sul.pt@rothenbergeres

ROTHENBERGER TOOLS (FE) PTE LTD
147 Thyrwhitt Road

~| Singapore 207561

Tel. + 65/ 6296 - 2031 *Fax +, 65 /6296 - 4031

- wwwrothenbergercom sg P

ROTHENBERGER -TOOLS SA (PTY) Ltd. S
PO. Box 4360  Edenvale 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germlston
Gauteng (Johannesburg), South Africa

Tel. + 27 11/3 72 96 33 » Fax + 27 \1/3729632

|nfo@rothenberger ~tools.co.za §

ROTHENBERGER S.A. I
| ctra. Durango-Elorrio, Km 2 . E 48220 Abadiano (Vizcaya)
(PO. Box) 117 e E-48200 Durango (Vlzcaya)

| Tel. + 34 94 /6 2101 00 « Fax + 34 94/6 21 01 31

export@rothenbergeres . wWw rothenbergeres

ROTHENBERGER Sdhwelz AG
Herostr. 9.e:CH- 8048 Zurich ¢ ¢
Tel. +411/4 0108 Q0 » Fax+411/401 06 08
info@rothenberger- werk;euge ;:h v

ROTHENBERGER LTD. ST1
Poyraz Sok. No.: 20/3 i 2

Detay is Merkezi / TR-81040 Kadlkoy istanbul

Tel. + 90 216 / 4 49 24 85 J"Fax +90 216 /4 49 2487

tesisat@superonline.com \

ROTHENBERGER UK Limitéd 14 \
2, Kingsthorne Park, Henson Way, - (
Kettering » GB-Northants NN16 8PX [
Tel. + 44 15 36 /31 03 00 » Fax + 44 15 36 / 31 66 00
info@rothenberger.co.uk

ROTHENBERGER USA Inc.

110 Washington Street ¢ USA-Winneconne, WI 54986
Tel. + 1920 /5 82 96 00 * Fax + 19 20 / 582 50 43
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER USA Inc.

Western Regional Office ® USA-955 Monterey Pass Road
Monterey Park, CA 91754

Tel. + 1323/2 68 13 81 » Fax + 13 23/ 26 04 97

ROTHENBERGER Agency

OLMAX

2-oy Werchnij Michajlowskij Projezd, d. 9,ET4
RUS-115419 Moscow

Tel. +7/0957 925944 Fax +7/0957 9259 46
olmax@olmax.ru ® www.olmax.ru

Service Hotline +49 (0) 61 95-99 52-12

www.rothenberger.com
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