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DEUTSCH Seite 3

Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen!
Bei Schaden durch Bedienungsfehler erlischt die Garantie!
Technische Anderungen vorbehalten!

CE-KONFORMITATSERKLARUNG c CE-KONFORMITAT
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass EG Richtlinie 89/336 EWG
dieses Produkt mit den angegebenen Normen EG Niederspannungsrichtlinie 73/23 EWG
und Richtlinien Gbereinstimmt. Bei einer nicht EG Richtlinie EMV 93/97/EG
mit uns abgestimmten Anderung des Produkts
oder einer Reparatur von Personen, die nicht Andere Normen
von uns im Hause geschult und autorisiert EN 292
wurden, verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit. EN 60204-1

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 50082-2

EN 50081-2

ISO 12176-1
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Hinweise zur Sicherheit

BestimmungsgemaBer Gebrauch:

Die ROWELD P 500 W 2 ist nur fur das Herstellen von SchweiBverbindungen von PE-, PP- und PVDF-
Rohren, mit einem AuBBendurchmesser von 200 - 500 mm, zu verwenden.

Verwendete Sicherheitssymbole und ihre Bedeutung:

A Es besteht bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise Gefahr fur das Leben und die
Gesundheit von Personen.

A Es besteht bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise eine mogliche gefahrliche Situation,
die Verletzungen oder Sachbeschadigungen zur Folge haben kann.

2 | Dieses Symbol weist auf wichtige Hinweise fur den sachgerechten Umgang mit der
Maschine hin. Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen an der Maschine oder
——— in der Umgebung fuhren.

Hinweise zur Sicherheit von Mensch und Gerit:

=1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung ergibt Unfallgefahr!

Beruicksichtigen Sie Umgebungseinflisse. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
2| aus. BenUtzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen Sie
fir gute Beleuchtung. Bentitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in Nahe von brennbaren
— Flussigkeiten oder Gasen!

A Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Kérperberthrungen mit
geerdeten Teilen, z.B. Rohre, Heizkdrper, Herde, Kuhlschrénke!

1 Halten Sie Kinder fern. Lassen Sie andere Personen nicht das Werkzeug oder Kabel
berlhren, halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbereich fern.

1 Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf. Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem,
verschlossenem Raum und fur Kinder nicht erreichbar aufbewahrt werden.

| | Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht. Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen

Leistungsbereich.

<1 Benutzen Sie das richtige Werkzeug. Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge oder
Vorsatzgeréate fur schwere Arbeiten. Beniitzen Sie Werkzeuge nicht fur Zwecke und
Arbeiten, wofur Sie nicht bestimmt sind, z.B. benUtzen Sie keine Handkreissage, um Baume
oder Aste zu schneiden.
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Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie
kénnen von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien sind
Gummihandschuhe und rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen
Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie eine Atemmaske bei staub-erzeugenden
Arbeiten.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel. Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel und
benUtzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfe Kanten.

Sichern Sie das Werkstuck. BenUtzen Sie Spannvorrichtungen oder Schraubstock, um das
Werkstuck festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand und erméglicht
die Bedienung der Maschine mit beiden Handen.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich. Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltungen.
Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber, um
gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und Hinweise fur
Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmaBig den Stecker und das Kabel und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einem anerkannten Fachmann erneuern. Kontrollieren Sie
Verlangerungskabel regelmaBig und ersetzen Sie beschadigte. Halten Sie Handgriffe
trocken und frei von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker bei Nichtgebrauch, vor Wartung und beim Werkzeugwechsel,
wie z.B. Sageblatt, Bohrer und Maschinenwerkzeugen aller Art.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, ob die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Tragen Sie keine an das Stromnetz
angeschlossenen Werkzeuge mit dem Finger am Schalter. Vergewissern Sie sich, dass der
Schalter beim Anschluss an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien. Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene und
entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.

Seien Sie stets aufmerksam. Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie vernlinftig vor.
Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Kontrollieren Sie Ihr Gerat auf Beschadigung. Vor weiterem Gebrauch des Werkzeuges die
Schutzeinrichtungen oder leicht beschadigten Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion Gberpriifen. Uberprifen Sie, ob die Funktion beweglicher
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Teile in Ordnung ist, ob sie nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfillen, um den einwandfreien Betrieb
des Gerates zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile sollen
sachgemaB durch eine Kundendienstwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden,
soweit nichts anderes in den Bedienungsanleitungen angegeben ist. Beschadigte Schalter
mussen bei einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden. Benutzen Sie keine Werkzeuge,
bei denen sich der Schalter nicht ein- und ausschalten lasst.

Achtung: Zu lhrer eigenen Sicherheit ben(itzen Sie nur Zubehor und Zusatzgerate, die in
der Bedienungsanleitung angegeben oder vom Werkzeug-Hersteller empfohlen oder
angegeben werden. Der Gebrauch anderer als in der Betriebsanleitung oder im Katalog
empfohlener Einsatzwerkzeuge oder Zubehor kann eine personliche Verletzungsgefahr fur
Sie bedeuten.

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren. ROTHENBERGER
Elektrowerkzeuge entsprechen den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
durfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, andernfalls konnen Unfalle fur
den Benutzer entstehen.
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Technische Daten

Grundmaschine:
Rohr-SchweiBbereich: @315-500 mm
Rohr-SchweiBleistung: PN 2,5-PN 20
Elektrischer Anschluss: 230/400V ~ 3 Phasen /N - 2250 W
Max. Zylinderhub: 330 mm
Zylinderflache: 12,56 cm?
Pumpenférdermenge: 6 I/min
Druckbereich: 5-120 bar
Hydraulikol: HLP 46 (Art. Nr.: 05.8185)
Abmessungen: 1400 x 1900 x 1550
Fraseinrichtung:
Elektrischer Anschluss: 400V ~3P-1100 W
Motordrehzahl: 1400 U/min / 144 U/min
Leerlaufdrehzahl (Fraserscheibe): 24 U/min

Heizelement:

Elektrischer Anschluss: 400 V ~ 3 P-8000 W
Temperatursteuerung: elektronisch geregelt
Heizelementflache: 630 x 540 mm

Gesamtanlage:

Elektrischer Gesamtanschlusswert: 230/400V ~3P/N-14,2 kW, 20,5 A, 50 Hz

Gesamtgewicht: 850 kg
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Fraseinrichtung

Grundspannwerkzeug
Heizelement

Steuerhebel

Druckeinstellventil (Frasen)
Umschaltventil
Druckeinstellventil (SchweiBen)
Not-Aus

Hauptschalter

Olstandsanzeige
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Geriétebeschreibung:

Die ROWELD P 500 W 2 ist eine kompakte Heizelement-StumpfschweiBmaschine, die speziell fir den
Einsatz im Werkstattbereich konzipiert wurde.

Durch die Vielseitigkeit der SchweiBmaschinen Typ ROWELD kénnen die folgenden
SchweiBverbindungen fur PE-, PP- und PVDF-Rohre mit AuBendurchmessern von 200 - 500mm sicher
hergestellt werden:

I Rohr - Rohr

Il. Rohr - Rohrbogen

M. Rohr - T-Stlck

IV. Rohr - Vorschweibund
V. Segment - Rohrbégen

VI. T-Stlicke

Die Maschine besteht im Wesentlichen aus:
¢ Grundmaschine
e Grundspannwerkzeugen fur Rohr
e Reduktionsspanneinsatze
e Fraseinrichtung
¢ Heizelement

Beim VerschweiBen von Rohrbdgen ist das als Zubehor erhaltliche Fitting-Spannwerkzeug links bzw.
rechts und die entsprechenden Reduktionsspanneinsatze zu verwenden.

Beim VerschweiBen von VorschweiBbunden ist die als Zubehor erhaltliche 4-Backen-Spannscheibe zu
verwenden.

Zum Herstellen von T-Stuicken ist die T-Stlick-Spannvorrichtung zu verwenden.

Die SchweiBmaschine darf nur von hierzu berechtigten und angemessen qualifizierten
Fachkréften z.B. gemaB DVS 2212 Teil 1 bedient werden.

=1 Die Maschine darf nur von ausgebildeten und autorisierten Bedienern benutzt
werden!
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Aufstellen der Maschine:

Maschine auf den Hallenboden stellen, einnivellieren und durch Bohrungen im Maschinenbett
befestigen.

Alle blanken Teile sind konserviert und mussen vor Erstinbetriebnahme gereinigt und leicht eingeélt
werden.

Inbetriebnahme:

Die Netzleitung mit Kragenstecker an die Stromversorgung 400V~3 P + N 50 Hz / 32 A anschlieBen.

A Kapitel "Hinweise zur Sicherheit" beachten!
[Warnung]

Hauptschalter an der Vorderseite der Maschine einschalten. Die weiBe Kontrolllampe leuchtet auf, und
auf dem berthrungssensitiven Bildschirm (Touch Screen) erscheint folgendes Bild:

\BROTHENBERGER

ROWELD
P500W2

0915 %Fl >

Nach Druicken der Taste %{Pl (,Einstellungen”) erscheint folgende Maske:

Deutseh | Pycckll | English |

[ 16.10.06 | 1ng

Tay |Mnnal| Jahrl Std | Min |

0 bar Druck
0°c 011M0Sek Temperatur

»

Hier kann Uhrzeit, Datum und Sprache eingestellt werden. Weiterhin kann ein Offsetdruck,
Offsettemperatur sowie die Hysterese des Temperaturreglers eingestellt werden.

Durch Driicken der Taste __® _ (,weiter”) erscheint die Eingabemaske des Heizelementes:
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Heizung 29 g

215 Soll ein

I
&l
ooo ¢ Ist aus 1
5l
&

09:21 [ D°C 0.0 bar - | » 09:38 | 0°C 0.0 bar - | »>

A Verbrennungsgefahr! Das Heizelement kann eine Temperatur von ca. 300 °C erreichen!

In dieser Maske muss die Solltemperatur des Heizelements eingegeben werden. Hierzu die
Solltemperatur antippen, mit der erscheinenden Tastatur die neue Temperatur eingegeben und mit
+RET" bestatigen. Danach das Heizelement mit der Taste

_ein_| aktivieren. Der entsprechende Status leuchtet auf. Durch Driicken der Taste - ® _ (,weiter”)
erscheint die Eingabemaske der Hydraulik:

Hydraulik

@é =
aus

Rechts und Dricken

zum Druckhalten

09:44 | 0°C | 0.0bar - | »

ACHTUNG: Bei Erstinbetriebnahme richtige Drehrichtung des Hydraulikmotors prufen. Zur Prifung
linkes Seitenblech mit Luftungsschlitzen abnehmen und durch kurzes Ein- und Ausschalten der
Hydraulik die Drehrichtung priifen. Motor muss in Pfeilrichtung laufen, ansonsten Drehfeld der
Anschlusssteckdose Uberprifen bzw. andern. Seitenblech wieder montieren.

Hydraulikpumpe einschalten und die Taste - ® _ (,weiter”) driicken.

-

Durch Druicken der Taste (,zurtck”) gelangt man in die vorherige Eingabemaske.

. .. . .
Hinweis: Druck arretieren!

Durch Rechtshalten des Bedienhebels und gleichzeitiges Driicken des oberen Knopfes wird die
Druckhalte-Funktion aktiviert. Durch Linksdriicken oder alleiniges Driicken des Knopfes wird diese
wieder abgeschaltet
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MaBnahmen zur Vorbereitung der SchweiBung:

Maschine einrichten

T Spannelement
rechts

Fraserin Heizelement in
Fosition Fosition

09:55 | 0°C | 00 bar b | >

Spannelement
lirks

Spannelemente durch Driicken der Tasten ,Spannelement links” bzw. ,Spannelement rechts” und
Aufwarts-Pfeil oder Ziehen des Steuerhebels (Pos. 4) 6ffnen.

Bei Rohren kleiner als 500mm die Spanneinsatze (4 Alu-Halbschalen) des zu verarbeitenden
Rohrdurchmessers zusammen mit den Einsatzen der gréBeren Dimension(en) mit den unten
aufgefuhrten Schrauben in die Grundspannwerkzeuge montieren.

Zylinderschrauben mit Innensechskant:
a.) M 10 x 90 - fur Spanneinsatze 315 — 355 mm
b.) M 10 x 50 - fur Spanneinsatz 400 mm
¢.) M 10 x 30 - fur Spanneinsatz 450 mm

Die zu verschweiBenden Kunststoffrohre oder Formstticke in die Spannvorrichtung einlegen,
Spannelemente durch Driicken der Tasten , Spannelement links” bzw. ,Spannelement rechts” und
Abwarts-Pfeil oder durch Ziehen des Steuerhebels schlieBen. Messingmuttern an den oberen
Spannwerkzeugen festziehen, und die Taste , weiter” dricken.

Quetschgefahr! Beim Zusammenfahren der Spannwerkzeuge und Rohre grundsatzlich
sicheren Abstand zur Maschine halten.

Hierbei sollten die Rohre so eingespannt werden, dass die Fraseinrichtung problemlos eingeschwenkt
werden kann und die Rohre ungefédhr im gleichen Abstand tiber die Grundspannelemente
hinausragen. Zum Spannen von Formsticken wird ein Spannwerkzeug fur Fittings (Zubehor) gegen ein
Grundspannelement ausgetauscht.

Das Umschaltventil (Pos. 6) auf das Symbol ,SchweiBen” stellen, und durch Ziehen des Steuerhebels
(Pos. 4) nach rechts die Rohrenden mit entsprechendem Druck (Fligedruck) zusammenfahren und
prifen, ob die Rohre im Spannwerkzeug festsitzen.

Die Fraseinrichtung in den Bereich zwischen die Rohrenden fahren und sicherstellen, dass beim
Einschwenken die Fraseinrichtung nirgends anstot.

Richtungsanzeige blinkt bei jedem Zufahren rechts.
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Frasen

f otar ein
Fraser
hochirunter
* Motar aus

Fraserin
Pasition

0958 | 0°C 0.0 bar - | »

Fraser durch Drucken der Tasten , Fraser hoch/runter” und Abwarts-Pfeil oder Ziehen des Steuerhebels
einschwenken.

A Verletzungsgefahr! Wahrend der Inbetriebnahme der Fraseinrichtung nicht in die
laufenden Messer greifen. Die Funktionsfahigkeit des Sicherheitsschalters in der
Fraseinrichtung muss jederzeit gewahrleistet sein, um ein unbeabsichtigtes Anlaufen
auBerhalb der Maschine zu vermeiden.

Das Umschaltventil (Pos. 6) fur die Druckeinstellung auf das Symbol ,Frasen” stellen, Frasermotor durch
Druck auf die Taste ,Motor ein” einschalten. Durch Ziehen des Steuerhebels nach rechts die Rohrenden
gefuhlvoll gegen die rotierenden Messer der Fraseinrichtung fahren. Der Anpressdruck lasst sich
stufenlos am Druckeinstellventil fir Frasen (Pos. 5) einstellen.

2 Hinweis: Druck arretieren!

Nachdem der Frasdruck eingestellt ist, kann der Druck durch Driicken der Taste auf dem Steuerhebel
arretiert werden. Die Richtungsanzeige blinkt nach dem Aktivieren der Arretierung. Die Arretierung
kann durch Drucken der Taste auf dem Steuerhebel oder durch Ziehen des Steuerhebels in eine andere
Richtung gel6st werden, nach dem 16sen erlicht die Richtungsanzeige. Diese Druckarretierung ist bei
jedem weiteren Arbeitsschritt moglich.

A ACHTUNG: Um Beschadigungen an der Fraseinrichtung zu vermeiden, ist der Druck immer
von unten ca. 5 bar nach oben einzustellen und sollte so gering wie méglich sein.

Nachdem der Hobelspan ununterbrochen aus dem Fraser austritt, den Druck am Druckeinstellventil fur
Frasen (Pos. 5) bis auf ca. 4 - 5 bar reduzieren und Maschine durch Ziehen des Steuerhebels nach links
auseinanderfahren. Umschaltventil auf SchweiBen stellen, Fraseinrichtung ausschalten und in die
Ausgangsstellung zurtickschwenken.

Durch Zusammenfahren der Rohrenden prifen, ob die Teile parallel und axial sind. Der Versatz
zwischen den Rohren sollte nicht groBer als 10 % der Wandstarke der Rohre sein. Kleine Unrundheiten
der Rohre kénnen durch Festziehen oder Losen der Messingmuttern ausgeglichen werden. Nach dem
Losen der seitlich an der Maschine angebrachten Klemmschrauben ist es moglich, die Querschlitten vor-
und zurlickzubewegen. Dadurch kann ein exaktes Anpassen zum gegenuberliegenden Rohr
vorgenommen werden. Nach jedem erneuten Ausrichten der Rohre missen diese erneut wie
beschrieben gefrast werden.

Taste __* | (,weiter"”) driicken.
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Schweif3ung:

Umschaltventil auf SchweiBen stellen.

Schweillparameter

Anwarmzeit 45 5ek
Abkihizeit & Min

10:02 | 0°C 0.0 bar L | | »

In der Eingabemaske ,SchweiBBparameter” sind die entsprechenden Anwarm- und Abkuhlzeiten wie
folgt einzugeben: Anwarmzeit mit der erscheinenden Tastatur eingeben, mit ,RET” bestatigen. Mit

_®  (,weiter”) zur nachsten Maske schalten.

Wahrend eines erneuten Zusammenfahrens der Werksttickenden ist auf dem Touch-Screen der
Werksttuckbewegungsdruck (Schleppdruck) abzulesen. Als Werkstickbewegungsdruck bezeichnet man
den minimalsten Druck, der notwendig ist, um das Werkstick - abhangig von Lange und Gewicht -
axial zu bewegen.

Heizung

Heizelement
hochirunter

Heizelement in
Position

1006 | D°C 0.0 bar -« | »

e « |+

Dieser ermittelte Druck ist dem Angleich-Anwérm- und Flugedruck hinzuzurechnen.

Prufen, ob das Heizelement seine Betriebstemperatur erreicht hat (die Betriebstemperatur ist erreicht,
sobald die Istwertanzeige den gleichen Wert wie die Sollwertanzeige hat).

<1 BITTE BEACHTEN! Um eine gleichmé&Bige Wérmeverteilung tiber das gesamte Heizelement
zu gewahrleisten, ist es beim Aufheizen notwendig, eine Wartezeit von mehr als 10

Minuten einzuhalten. Es wird empfohlen, die Temperatur mittels eines Messgerates zu
Uberprafen.

Das Heizelement in die Position zwischen die Rohrenden und die Abzugsvorrichtung fahren.
Heizelement durch Druicken der Tasten ,Heizelement ein/aus” und Abwarts-Pfeil oder Ziehen des

Steuerhebels einschwenken. Die Taste - ® . (,weiter”) driicken oder Tisch zufahren.
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Angleichen/Anwérmen

Druck 0.0 bar
Temperatur o°c

WWeiter dricken, wenn
Angleichvargang beendet

21 | 0°C 0.0 bar - | »

Die Werkstlckenden durch Ziehen des Steuerhebels nach rechts zusammenfahren und Druck durch
Drehen des Druckeinstellventils SchweiBen auf Angleichdruck einstellen und Druck arretieren.

Wurde die geforderte Wulsthohe aufgebaut, den Druck auf entsprechenden Durchwarmdruck
herunter regeln oder Druckarretierung lésen und die Taste _® | (,weiter”) driicken.

Anwarmen

0.0 har
Temperatur o°c
Anwirmzeit 0 8ek 45 Sek

10:27 | O°C 0.0 bar -« | »

Hierbei ist darauf zu achten, dass die Werkstiickenden nicht den Kontakt zum Heizelement verlieren.
Nachdem die entsprechende Durchwarmzeit erreicht ist, werden die Rohre auseinander gefahren.
Automatisch erscheint das Bild ,,Umstellen”:

Umstellen

T Heizelement
hochirunter

10:29 | 0°C | 0.0 bar - | »

Das Heizelement mittels Steuerhebels nach oben ausschwenken und die Werkstlcke mit angewédrmten
Enden zusammenfahren. Wiederum erscheint automatisch das Bild ,, Abkhlen”:
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Abkiihlen

Druck 0.0 bar
Ablihlzeit 0 Sek 4 Min

1032 | 0°C 0.0 bar - | »

Der Druck ist linear auf den entsprechenden Fligedruck zu steigern und die Druckarretierung ist zu
aktivieren. Jetzt lauft die Abkuihlzeit, der Druck muss Gberwacht und gegebenenfalls am
Druckeinstellventil (SchweiBen Pos. 7) nachgeregelt werden. Nach Erreichen der Sollzeit die

Druckarretierung lésen (Druck entlasten) und die Taste ™ | (,weiter”) driicken.

Abkiihlen

Der SchweiBvorgang ist beendet
Bitte: wreiter drlicken,
zum Ausspannen der Rohre

133 | 0°C 0.0 bar L | | »

Nach Driicken der Taste - ®  (,weiter”) Taste erscheint die Maske ,,Maschine einrichten”.

Maschine einrichten

T Spannelement
rechts
Fraserin Heizelernent in
Paosition Fosition
09:85 | 0°C 0.0 bar | | »

Spannelement
links:

Messingmuttern an den Grundspannelementen l6sen und wegschwenken. Spannelemente 6ffnen,
Rohre entnehmen, Maschine auseinander fahren. Ein neuer Arbeitszyklus kann beginnen.

Herstellung von Segmentbégen & 315 - 500 mm:

Die vordere und hintere Schraube am FuB3 des Grundspannwerkzeuges I6sen, Werkzeug um die
gewdinschte Gradzahl drehen und Schrauben wieder festdrehen.

Rohre auf die gewtinschte Gehrung sdgen und in die Grundspannwerkzeuge spannen.
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Beim Frasen der Rohrenden darauf achten, dass die Rohre mittig auf die Fraserscheiben treffen.
Einstellungsmoglichkeit besteht durch Losen der seitlichen Klemmschrauben und Verschieben der
Querschlitten in Schwalbenschwanz der Tische.

Dem Rohrbogen entsprechende Drucktabelle verwenden.

Die Winkel beziehen sich auf den gesamten zu verschweiBenden Bogen des einzelnen Segments, d.h.
jedes Grundspannelement wird um den halben Winkel geschwenkt.

Ansonsten verfahren Sie genau wie bei gerader Schweifung.

Herstellung von T-Stiicken mit 90°-Abgang & 200 - 400 mm:

Seitliche Klemmschrauben an den Tischen I6sen und beide Grundspannwerkzeuge aus den Fihrungen
nehmen.

Die T-Stuick-Spannvorrichtung montieren. Den Querschlitten mit den zwei spitzen Rohraufnahmen in
die rechte Fiihrung, den mit der einen schragen Rohraufnahme in die linke Fiihrung einsetzen.
Gegebenenfalls Reduktions-Spanneinsatze fur die entsprechende Rohrdimension einsetzen.

Rohre auf 45° Gehrung sagen und gemaB Zeichnung in Spannvorrichtung spannen.

Beim Frasen darauf achten, dass die Rohrenden mittig auf die Fraserscheiben treffen.

Drucktabelle fur T-Stlicke verwenden. Ansonsten verfahren Sie wie bei gerader beziehungsweise
SegmentschweiBung.

GeschweiBten Rohrwinkel ausspannen und die Spitze kurz vor Mitte der Rohre (so dass noch gentgend
Material Gbrig bleibt, um mit dem Fréaser eine Anpassung an das andere Rohr zu erzielen) abségen.
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Diesen abgesagten Rohrwinkel in die beiden rechten, spitzen Spannvorrichtungen spannen. Ein drittes,
auf 45° gesagtes Rohr in die linke Spannvorrichtung klemmen.

Rohrstlicke durch Verschieben in den Querschlitten ausrichten und durch Abfrasen aneinander
anpassen. Die beiden Rohrstlicke gemaB der Drucktabelle fr T-Stlcke verschweiBBen.
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Allgemeine Anforderungen:

Da Witterungs- und Umgebungseinflisse die SchweiBung entscheidend beeinflussen, sind unbedingt
die entsprechenden Vorgaben in den DVS-Richtlinien 2207 Teil 1, 11 und 15 einzuhalten. AuBerhalb
Deutschlands gelten die entsprechenden nationalen Richtlinien.

(Die SchweiBarbeiten sind standig und sorgfaltig zu Gberwachen!)

Wichtige Hinweise zu den SchweiBBparametern:

Alle erforderlichen SchweiBparameter wie Temperatur, Druck und Zeit sind den DVS-Richtlinien 2207
Teil 1, 11 und 15 zu entnehmen. AuBerhalb Deutschlands gelten die entsprechenden nationalen
Richtlinien.

Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller
einzuholen!

Die in den beigefligten SchweiBtabellen genannten SchweiBparameter sind Anhaltswerte, fur die die
Firma ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt!

Die in den SchweiBtabellen angegebenen Werte fir den Angleich - und Fiigedruck wurden nach
folgender Formel berechnet:

Schweifsfliche[cm?]- Schweiffaktor| N -1
Druck{bar]= i

Zylinderfliche[cm?]

(Die Zylinderflache der ROWELD P 500 W 2 betragt 12,56 cm2.)
Bezug: Deutscher Verlag fur SchweiBtechnik DVS-Verlag GmbH,

Postfach 10 19 56, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf 1,

Tel.: (0211) 15 10 56, Fax: (0211) 157 59 - 50
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Wartungsvorschriften

Zur Erhaltung der Funktionsfahigkeit der Maschine sind folgende Punkte zu beachten:

e Die Fihrungsstangen mussen frei von Schmutz gehalten werden. Bei Beschadigungen an
der Oberflache sind die Fihrungsstangen auszutauschen.

¢ Die Maschine darf nur mit der auf dem Typenschild angegebenen Spannung betrieben
werden.

¢ Um einwandfreie SchweiBergebnisse zu erhalten, ist es notwendig, das Heizelement sauber
zu halten. Bei Beschadigungen der Oberflache muss das Heizelement neu beschichtet bzw.
ausgetauscht werden. Materialriickstande auf dem Heizspiegel vermindern die
Antihafteigenschaften und sollten mit einem nicht fasernden Papier und Spiritus entfernt
werden.

o Der Olstand des Hydraulikaggregates ist in regelmaBigen Abstanden zu prifen (der
Olstand soll in den oberen 10 mm des Olschauglases liegen). Gegebenenfalls ist Hydraulikél
HLP - 46 (Art. Nr.: 05.8185) nachzufullen.

e Das Hydraulikél HLP - 46 (Art. Nr.: 05.8185) ist alle 6 Monate zu wechseln, und der Olfilter
zu reinigen bzw. auszutauschen.

Zum Olwechsel und Filterreinigen linkes Seitenblech abnehmen. Blauen Deckel losdrehen,
Filtersieb entnehmen und reinigen. Hydraulikél durch die Filter6ffnung absaugen. Filter
montieren und Deckel festziehen. Verchromten Einflllstutzen 6ffnen, Hydraulikol HLP 46
(Art. Nr.: 05.8185) bis auf ca. 10 mm vor Ende des Olschauglases einfiillen, Deckel
aufschrauben und Seitenblech montieren.

Um Funktionsstérungen zu vermeiden, ist das Hydraulikaggregat regelméaBig auf Dichtheit,
festen Sitz der Verschraubungen sowie einwandfreien Zustand der Elektrokabel zu
Uberprufen.

e Linearfuhrungen halbjahrlich nachfetten. Der Schmierkreis der Linearfiihrung ist mit einem
Schmierfett auf Lithiumbasis gefullt. Diesem ist ein extrem druckbestandiger Zusatzstoff
beigefligt. Zwar handelt es sich hierbei um qualitativ hochwertiges Schmierfett, die
Qualitat nimmt jedoch im Laufe der Zeit ab. Das Schmierfett muss daher regelméaBig
ausgewechselt werden.

Unter normalen Einsatzbedingungen wird ein halbjahrliches Wechselintervall empfohlen.
Bei Maschinen mit langen Hin- und Herbewegungen ist ein kurzeres Intervall erforderlich.
Hier sollte der Wechsel vierteljahrlich vorgenommen werden. Das Schmierfett wird durch
den Schmiernippel an der Stirnseite des Wagens eingefullt. Es wird ein qualitativ
hochwertiges Schmierfett auf Lithiumbasis empfohlen.

o Die Fraseinrichtung ist mit zwei doppelseitig angeschliffenen Messern ausgerustet. Bei
nachlassender Schnittleistung kdnnen die Messer gewendet bzw. durch neue ersetzt
werden.

Es ist stets darauf zu achten, dass die zu bearbeitenden Rohr - bzw. Werkstlckenden frei
von Verschmutzung sind, da sonst die Lebensdauer der Messer vermindert wird.
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e Fehlermeldungen:

Motorschutzschalter des Hydraulik- bzw. Frasermotors hat durch Uberlastung oder Defekt
ausgelost. Durch Elektrofachkraft Gberprifen lassen.
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Maschinen- und Werkzeugpflege

(Wartungsvorschriften beachten!)
e Scharfe und saubere Werkzeuge erzeugen bessere Arbeitsergebnisse und sind sicherer.

e Stumpfe, zerbrochene oder verlorengegangene Teile unverziglich auswechseln. Prifen, ob
das Zubehor sicher mit der Maschine verbunden ist.

¢ Bei Wartungsarbeiten nur Original-Ersatzteile verwenden. Reparaturen durfen nur durch
fachlich qualifiziertes Personal ausgefiihrt werden.

e Bei Nichtbenutzung, vor Pflege- und Wartungsarbeiten und vor dem Wechseln von
Zubehorteilen, Maschinen vom Stromnetz trennen.

e Vor dem Wiederanschluss an das Stromnetz ist sicherzustellen, dass die Maschine und das
Zubehorwerkzeug ausgeschaltet sind.

e Bei Verwendung von Verlangerungskabeln sind diese auf ihre Sicherheit und
Funktionsfahigkeit zu prufen. Es durfen nur fur den AuBeneinsatz zugelassene Kabel
verwendet werden.

¢ Nicht benutzen darf man Werkzeuge und Maschinen, wenn Geh&use oder Handgriffe,
besonders solche aus Kunststoff, gerissen bzw. verzogen sind.

e Schmutz und Feuchtigkeit in solchen Rissen leiten den elektrischen Strom. Dies kann zu
einem elektrischen Schlag fuhren, falls im Werkzeug bzw. in der Maschine ein
Isolationsschaden auftritt.

Anmerkung: Des Weiteren verweisen wir auf die Unfallverhitungsvorschriften.

Teile des Gerates sind Wertstoffe und konnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfar stehen
zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfiigung.

Zur umweltvertraglichen Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie
bitte Ihre zustandige Abfallbehorde.
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mail@rothenbergerhu

ROTHENBERGER India Private Limited
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info@rothenberger.nl » www.rothenberger.nl

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.
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