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lydraulik-Rohrbiegesystem

Maschine zum Biegen galvanisierier oder schwarzer Eisenrohre

ydraulic Pipe bender

For bending black galvanized or black iron pipes

Gintreuse Hydrauligue

Machine pou le cintrage de tubes en fer noir ou galvanisé

Curvatubos Hidradlico

Maguina para curvar tubos de hierro negro o galvanizado
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Aligemeine Merkmale

Mit den rothenberger Rohrbiegesysternen kénnen
galvanisierte oder schwarze Eisenrohre oder den
Einsatz von Innendrickformen kaligebogen werden,
wenn sie folgenden Rohrquaiitéten entsprechen:

Gasrohr (DIN 2440 leicht & DIN 2448)
von 3/8" bis 2"{lange Radien)

Gasrohr (DIN 2440 & DIN 2441) von 3/8"
bis 2"(kurze & lange Radien)

Mit diesen Rohrbisgesystem kénnen Winkel zwischen
0° und 180° gebogen werden, wobei 90° direld und
die Gbrigen Winkel in mehreran Kurven anzuferfigen
sind.

Die Hydraulikpumpe ist der typische von Hand (oder
Elektrisch) betatigte Monoblock und wird hydraulisch
bedingt automatisch zuriickgefihrt.

Hauptmerkmaie:

Arbeitsleistung: 8 {manuell)

Héchsthub: 270 mm

Kolbendurchmesser: 34 mm

Durchmesser des Pumpenkolbens: 16 mm (manuell)
und 10 mm (elektro).

Auszuwechselndes Olvolumen: 850 cm3

Zu varwendendes Ol 1SO 32 cder dhnlich

Inbetriebnahme und Einsatz der

Rohrbiegesystem

(aufklapphare Variante)

1. FOhrungsplatten im vorderen Flansch der
Hydraulikpumpe sinsetzen und mit den Stiften
befestigen.

2. Seitenformen an der unteren Biegeform
entsprechend des Durchmessers des zu
biegenden RohrgrdBe in Stellung bringen.

3. Winkelindikator auf die Gewindeschraube der
rechten Seitenform aufsetzen,
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4. Am Ende des Kolbens die dem Reohrdurchmesser
entsprechende Biegeform anbringen, das Rohr
auflegen und die obere Biegeform aufsetzen.

5. Falls das zu biegende Rohr eine SchweiBnaht
aufweist, sollte das Rohr mit der SchwasiBnaht
entweder nach oben oder nach unten aufgelegt
werden.

8. Vor Inbetriebnahme des Rohrbiegesystems ist der
Hydraulikkreistauf zu entlUften. Hierflr den
Ricklaufschliissel &ffnen und mehrmals mit dem
Hebel pumpen oder mit dem Schalter.

7. Vergewissern Sie sich, dass das Rucklaufventil
richtig geschlossen ist.

8. AnschlisBend kann mit der Betétigung des
Pumpenhebels begonnen werden oder mit dem
Schalfter.

9. Scbkald der Biegevorgang beendet ist, erfolgt der
Ricklauf des Kelbens durch Lésen des
Riicklaufventils, das sich seftlich am Vertailer befindet.

Instandhaltung und Wartung
RegetmaBig den Olstand priifen.

Das Nachfilllen von Ol unter besonderer Sorgfalt beim
Filtern vornehmen, um die Eindringen: von
Fremdkdrpern zu vermeiden. Die Olstandspriifung
erfolgt durch Anheben des vorderen Ger&tateils um
etwa 45°. Hierbel muB sichergestellt sein, daf3 das Ol
bis an die Markierung der Olbefiillungsifinung relcht.

Sobald die Beflllung vorgenommen wurde, die Hand-
Hydraulikpumpe in fast senkrechte Schragsteliung
bringen {Kolben nach ohen), das Ricklaufventil &ffnen
und den Hebel der Pumpe betétigen, bis ain
einwandfreies Ansaugen festgestellt wird, Die Hand-
Hydraulikpumpe kurz in dieser Stellung belassen und
die Ansaugung In waagrechter Position [iberpriffen.

Solite Of nachzuflilen sein, solite dies mit alnem
erstklassigen Hydraulikdl erfolgen und niemals mit
Bremsfilssigkeit. Beriicksichtigen Sie dabei, dass das
Gerst bei Uberfiflung nicht betriebsfahig ist. Flllen
Sie daher etwa 70% des Behditerillvermégens
(1250 cm3} nach.

Mogliche Storungen und deren
Behebung

1. Wenn der Kolben nicht vorlauft:
Ursache

- Esfehit Ol

- Rucklaufventil nicht richtig geschlossen.
- Im System befindet sich Luft {(Pumpe).

2. Wenn der Kolben nur im lastfreien Zustand
vorlduft, nicht jedoch unter Last:

Ursache

- Ruickiauiventii nicht richtig geschiossen.

- Fremdkérper im Ansaugventit.

3. Wenn der Kolben zwar vorlauft, jedoch vor
Hubende anhdli:

Ursache

- Sehr niedriger Qlsiand.

4, Wenn der Kolben bei jedem Pumpvorgang
zunichst vor- und danach zuriicklauft:

Ursache )
- Fremdkdrper im Ausbiasventil oder Luft in den

Leitungen.

- Fremdkérper im Ansaugventil.

5. Wenn der Kolben probliemlos unter Last
vorlauft, jedoch der Hebel abrupt zuriickschligt.
Ursache

- Fremdkorper im Rilckschlagventil.

Lésung
- Uberpriifen Sie den Clstand.
- Ricklaufventil schliefen.
- Rbcklauf &ffnen und den Hebel der Pumpe bis
zum Entliften betatigen; das Gerét hierfir mit
dam Kolben nach oben stallen, damit das O
zum Verteiter ablauft.

Lésung

- Rucklaufventit schlief3en.

- Ansaugventil zerlegen und gut reinigen; webei
der Kolben vorher zuriickzuf(ihren ist.

Ldsung
- Ol nachfillen.

Lésung

- Zylinder senkrecht stellen und den Kolben zuvor
zurlckfUhren. Ausblasventil zerlegen und
reinigen.

- Ansaugventil zetlegen und reinigen.

Lésung
- Rickschiagventil zetlegen und reinigen.
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Beschreibung

Art. Nr.

Biegeform:

it Klirzem Radius 3/8".

mit langem Radius 3/8"
it klirzemy Radiug 172"

mit langer Radius 1/2"
it kirzem Radivs 374"
mit langem Radius 3/4"
it -kurzen Radius "
mit langem Radius 1"
KurZern Radius 1:174".
mit langem Radius 1.1/4"
it kurzem, Radius: 1.4/2
mit langem Radius 1.1/2
oot Kkurzem ‘Radius 27
mit langem Radius 2"

ol Bisgerahriien 27, offen:
) Steckbolzen
. -Seitenformeny:rechts
{fUr Blagerahmen, offen)
Seitenformen links

{fr Biegerahmen, offen)

Art. Nr. Beschrelbung Art. N,
Biegeform:
@ 5.7985 ‘mit kurzem Radius 3/8". 2 8.4852 51 8.4886
@ 5.8010 mit langem Radius 3/8" 5 8.4855 52 .\.ﬂmg 35
5.7986 . it kurzem Radius 172" 3 8.4864 53 7770129
Q 5.8011 mit langem Radlius 1/ 9 8.4855 54 7770130
5.7987 it kurzem Radius 3/4". 10 8.4859 55 7770128
5.8012 mit fangem Radius 3/4" 11 m.hmmw 56 7TTO187
5.7988 .ot Kurzem Radius " 12 ) 57 770127
5.8013 mit langem Radius 1" 8.4860
 Amit langerm Rad 14 £.4849 58 7770118
5.7989 _mit karzem Radius 1.1/4" )
, i 15 5.4850 59 frrosz
58014 mit langem Radius 1.1/4" ' 80 770131
5.7990 mit kurzem Radius 1.1/2" 20 g.4871 &1 7770133
5.8015 mit langem Radius 1.1/2" 21 8.4880
i 1 &2 7770134
5.7901 mit kurzem Radius 2" 22 8.4879 83 2110019
5.8016 mit langsm Radius 2" 23 8.4877
28 8.4627
5.7881 Biegerghmen 27, offen 29 8.4878
57979 ] Steckbolzen 30 B.4862
5.7982 ' Seitenformen rechts - = 8.4874
-1 {ftr Biegerahmen; ‘offeén): 32 8.4875
5.7983 Seltenformen links 33 8.4873
{fur Biegerahmen, offen) 35 8.4861
38 8.4871
- B.7352 2 Dreibein-Uniergestell 39 8.4872
R 5.8185 Hydraulik-6l (1 Liter) 40 8.4870
42 8.4881
43 8.4867
5.8002 Blegérahmen 2", aufidappbar 46 8.4866
57979 Steckbolzen 47 8.4885
5.8004 mm_ﬁgasgo: rechts 48 8.4885
5.8004 Seitenformen links 49 8.4884
5.7950 * Hang-Hydraulikpumpe - .
pumpe ) 50 8.4883

L BT352 - Drefbein-Untergesteil.
R 5.8185 Hydraulik-6t (1 Liter)
5058002 . Bisgerahmen 2%, aufidapobar .

5.7979 ) Steckbolzen
GHEADDAT R Seitenformen rechts
5.8004 | __Seitenformen links
wR7oed L Blektro-Hydraulikpurnpe 230V

8.4862
8.4855
8.4864
8.4858
8.4869
8.4857
8.4860
8.4849
8.4850
8.4871
8.4880
8.4879
8.4877
8.4878
8.4882
8.4874
8.4875
8.4873
8.4861
8.4872
8.4238
8.4234

4 8.4247
42 8.4881

43 84235
45 8.4245
46 8.4237
47 8.4244
49 8.4256
52 8.4239
B3 8.4260
58 8.4256
59 8,4240
60 8.4236
81 8.4254
82 8.4230
63 842569
64 8.4252
65 8.4253
66 8.4233
G7 8.4251
&8 8.4243
89 8.4248
I 8.4231

72

73
74
76
77
78
79
80
31

82
83
84
386
86
a7
88
89
90
91

8.4242
8.4249
8.4250
8.4241°
8.4232
7770135
FrT0129
77128
T7F0N30
7770127
TIT32
777013
7770133
7770134
2110019
770113
7770118
7770138
7770114
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General characteristics
With the rothenberger pipe bender you can cold bend
galvanized or black steel pipes of the following types,

without filing, and without reamers on the inside:
Gas pipes (DIN 2440, light) from 3/8" o 2”
Gas pipes (DIN 2440-DIN2441) from 3/8” to 2"

The angles we can effect with thase benders range

from 0° to 180°. A right angle ¢an be made directly,
while others can be effected with several curves.

These angles can be in different planes.
The equipment could be hand operated or electrically,
with automatic, piston raturn.

fts main features are:
Neominal power: 8 Tn (hand operated)

Maximum travel 270 mm

Piston diameter: 34 mm

Pump piston diamster: 16 mm (hand operated) and
10 mm (glectric}

Volume of top-up oll: 850 cc

Cil to be used: ISC 32 or si

ilar

Starting up and using the two-plate
pipe bender

1. Fit the guide plates to the front flange and secure
them with pins.

2. Fit the diabolos to the lower plaie, in the position
corresponding to the size of the plpe to be bent.
At the same time fit the diabolo in position in
accordance with the size of the pipe.

3. Fit the angle gauge to the right diabolo.
4. At the end of the piston, fit the former
corresponding to the size of the pipe that t is

desired to bend. Place the pipe in position and put
down the upper plate.
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5. In the event that the pipe to be hent is welded, the
weld beam should be placed either in the upper or
lower side position.

6. Before starting to use the pipe bender, release any
pressure there may be in the valve system of the
hydraulic circuit. Do this by opening the return
cock and pumping several times with the lever or
switch on the motor.

7. Make sure the return valve is well closed.

8. You can then begin to operate the pump lever or
switch on the motor,

9. When the bend has been finished, return the
piston by loossaning the raturn valve on the side of
the distributor.

Training and maintenance

Check oil level at reguiar intervals. When topping up,
be especially sure to fiiter the oil so that it is free of
extraneous matier. Check its leval by lifting the front
part of the unit about 45° and looking in. The oil
should reach the level of the hole used for loading it in.

When the oil has been topped up, fit the unit in
inclined position, i.e. amost vertical, and with the
piston upward. Cpan the return valve and wark the
pump with the lever until suction is as it should be.
After a short space of time with the positicn
unchanged, and when suction is satisfactory, fitin
harizontal working position.

In the event that it is necessary to top up, use a high-
guality hydraulic oll. Never use brake fluid. Bear in
mind that excess of cil will render the eguipment
inoperative. Accordingly fill to about 70% of tank
capaaity (1250 cg), first removing the cap.

Troubleshooting

1.~-The piston fails to advance:
Cause

- Insufficient ol

- Return valve not dlosed

- Airin the system {(pump)

2 .The piston advances only in the absence of load

Cause

- Beturn valvé is poorly closaed

- Thereis a foreign body in the intake valve
thoroughly, first having madie the piston return

3.-The piston stops before reaching the

end of its stroke
Cause

- Very low ol level

4.-The piston advances and returns

with each pump stroke
Cause

- Foreign body in the output valve, or air in the pipes

- Foreign body in the intake valve

5.-The piston advances well under load

but the lever returns suddenly
Cause

- Foreign body in the check valve

Solution
- Check cil level
- Close return valve

- Open the retum vaive and operate tThe pump
lever until the air is released. To do this, positicn
the unit with the piston upward, so that the oil wil
descend to the distributor.

Solution

- Ciose the return valve
- Disassemble the intake vaive and clean it

Solution

- Top up the oil

Solution
Position the cylinder vertically, first having made
the cylinder return. Take apart the output vaive

and clean it.
- Take apart the intake valve and clean it, first
having made the piston return.

Solution

- Remove the check valve, disassemble it, and
clean it, first having mads the piston return.
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Hand operated

Code
Item Art. Nr.
57985 Short raclius 3/8” wafer 5
M 5.8010 Loy radius 3/8" wafer M N.Mmmm wm banre
Q mmwmm -Bhort radius 1/2" wafer 8 m.ammﬁ 53 WWWNHWM
X Long radius 1/2" )
5.7987 .m.;om radius mm ’ &MM : Sasee - s
5.8012 Long radius 3/4" wafer 10 04859 e e
5.7988 Short radius 1" vwafer " 8.4857 & oy
5.8013 Long radius 1" wafer 12 5.4860 o Ak
5.7988 “.Short radius 1.1/4" \wafer 4 8.4849 o ARIIpS
5.8014 Long radius 1.1/4" wafer 15 8.4850 o0 A
5.7990 Short radius 1.172° wafer 20 8.4871 o AL
5.8015 Long radius 1.1/2" wafer 21 8.4880 o AESIES
57991 Shart radius 2" wafer 22 8.4879 mm JAEEAG
58018 Long radius 2* wafor 23 8.4877 = 21ieome
28 8,4627
29 2.4878
5.7981 2” single plate 30 8.4882
s i 5.7979 ~ Fastening bolt 31 8.4874
5.7982 Right dizbolo. Single plate . 32 .
5.7983 Left diabolo. Sing! oo
. Single plate 33 8.4873
35 8.4861
} 38 8.4871
5.7352 s . Tripod . 29 fagr2
R 58185 Hydraulic Oi i 40 5.4570
[y lic Cil {1 Litre} 42 8.4881
5,8002 2" double plate 42 8.4867
5.7979 Fastening bolt € 8.4868
5,8004 2" double plate right diabolo 47 5.4885
5.8004 2" double plate left diabolo 48 8.4885
57950 | Hand-operated hydraulic purmg | 49 8.4884
50 8.4883
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Electric
iem Art. N, Art. N
@ 5.7085 Short radiug 3/8” wafer | 2 13.4852 41 8.4247 72 5.4242
5.8010 Long radius 3/8” water B 8.4855 42 8.4881 73 8.4249
@ 5,7986 Short radius 1/2"-wafer 8 8.4864 43 18.4235 74 8.4250
@ 5.8011 Long radius 1/2” wafer g 8.4858 45 | 8.4245 78 84241
.B.7987 - Short radius 344" wafer 10 5.4859 48 B.4237 77 8.4232
Q 5.8012 Long radius 3/4" wafer 11 |8.4857 47 | gd244 78 |7770135
% w.mwwm o ot ﬁm_:m ,4__“ sm%mﬁ 12 184880 49 |aazse | e |7770128
. ong racius warer
A i fowa | @ lamm | o LT
5.801 Long radius 1.1/4" wafer ’ '
/4 57990 - Short radius 1.172" wafer 20 8.4871 58 8.4256 82 7770127
¢ B . » 21 3.4830 59 8.4240 33 FrF0i32
4 5.8015 Long radius 1.1/2” wafer o 84870 0 8 4036 a4 PTIAA]
7 57981 Shert radius 2" wafer - ' .
5.8016 Long radius 27 wafer 23 8.4877 61 B8,4254 85 7770133
29 8.4878 62 8.4230 86 7770134
30 8.4882 83 8.4259 87 2110019
57981, 2* single plate 3 |8.4874 64 | 8.4252 88 | 7770113
57979 Fastening bolt 32 8.4875 &5 8.4253 89 7770118
B.7982" | Right diabiolo: Singls plate . 33 8.4873 66 8.4203 90 7770138
5.7983 Left ciabolo. Single plate a5 8.4868% &7 8.4251 N 7770114
38 |B.4872 B3 | 8.4243
39 8,4238 [&:€] 3.4248
. 40 8.4234 71 8.4231
5.7352 : s Wped
R 58185 Hydraulic O (1 Litre)
.. 5.8002: 2" double: piate -
5.7979 ~ Fastening boft
1 5.8004 ¢ 2" double plate right diabolo
5.8004 2* double plate left diabelo
. D.7968 Elaotrofydraulic puimp 230V
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Caracteristiques generales

Avec les cintreuses Rothenberger, il est possible de
cintrer & froid et sans aucune déformation des tubes
en fer nolr ou galvanisé du type:

Tube Gaz (DIN. 2440 légére) de 3/8" 3 2*
Tube Gaz (DIN. 2440-DIN, 2441) de 3/8” a 2”
Les angles de cinfrage sont compris entre 0° et 180°,
le cintrage a 90° se faisant directerment en 1 seule
opération &t le reste en plusicures cpératicns. Ces
angles de cintrage peuvent étre sur des plans diffé-

rents. Vérin monobloc manuel ou électrious avec
retour automatique du piston.

Caractéristiques principales:

Puissance de travail: & Tn (manuelle)

Parcours: 270 mm.

Diamétre du piston: 34 mm.

Diameétre du piston pompe: 16 mm (manuelie) 10 mm
(électrigue).

Volume d’huile a remettre: 850 cc.

Type d’huile consellige: 15O 32

Mise en marchet et utilisation de la

cintreuse {flasque double)

1. Placer les flasques guides dans la plague frontale
du vérin et les fixer avec les goupilles.

2. Placer fes diabelos dans leur position corréspon-
dante sur le flasgue inférieur selon les mesures des
tubes a cintrer. i

3. Placer sur le diabolo dreit Ja forme graduée pour
les angles.

4. Emboiter sur le pisten la forme corréspondante & la

mesure du tube gu'on va cintret, placer le tube et
fermer I'ensemble avec le flasque supérieur.

4 _ROTHENBERGER

5. Si le tube & cintrer a ét& soudé, placer la soudure
perpendiculairement par rapport au-sol.

8. Avant d’utiliser la cintreuse, ii faut d’abbord s'assu-
rer qu'il N’y a pas de I'alr dans les systéme de sou-
papes du circuit hydraulique. |l faut donc ouvrir fa
manette de décharge et pomper plusisures fois
avec e levier ou mise en marche.

7. La manette du recul du pisten deit étre bien fer-

mee.

8. On peut alors commencer a pomper avec le levier
cu mise en marche,

9. Dés que le cintrage est fini, le retour du piston se
fait en desserrant la manstte de décharge qui est
placée sur un cété du distributeur.

Entretient

Il faut apsolument éviter les démontages inutiles et
vérifier périodiguement le niveau d'hulle. Le remplis-
sage d’huile doit se réaliser en faisant bien attention
de filtrer celle-ci pour ne pas introduire des débris. La
veérification du niveau d'huile se fait en sculevant de
45°% ia partie frontale du verin: le niveau d’huile doit
atieindre le trou de remplissage du réservoir.

Dés que I'opération de remplissage a été réalisée,
placer fe vérin en position presque verticale {le piston
vers le haut), ouvrir la manette de décharge et pom-
per jusgu’a ce que l'aspiration soit parfaitement véri-
fiée, Aprés un mement dans cette position et vérifica-
tion de l'aspiration, replacer le vérin en position horl-
zontale de travail.
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Pannes possibles et solutions

1.- Le piston n’avance pas:
Cause

- Manque d'huile.
- L.a manette de décharge est mai fermee.
— Iy adel'alr dans le circuit hydraulique.

2.- Le piston n"avance pas en position de travail:

Cause

- La manette de décharge ast mal fermée.
- II'y a des débris dans la soupape d'aspiration.

3.- Le piston avance mais s’arréte avant la

fin du parcours:
Cause

— Le niveau d’huile est en dessous du normal.

4.- Le piston avance et recule a chaque

coup de pompe:
Cause

— Il y a des débris dans la socupape d’expulsion,
ou de I'alr dans le circuit.

- Iy a des débris dans la soupape d’aspiration.

5.- Le piston avance en position de travail mais

le levier recule brusquement:
Cause

- ll'y a-des débris dans la soupape de rétention.

Solution

— Vérifier ie niveau d'huile

— Fermer la manette de décharge.

- Quvrir la manette de déchargs et pomper en
plagant le vérin avec le piston vers le haut pour
que Phuile tombe dans le distributeur.

Solution

- Fermer la manette de décharge.

— Faire reculer le piston, puls démonter et natfoyer
la soupape d’aspiration.

Solution

— Remettre de 'huile jusqu'a atteindre le niveau
souhaitable.

Solution

— Faire reculer le piston et placer le cylindre en
positicn verticale, en le faisant reposer sur le
distributeur, puis démonter et nettoyer la soupape
d'éxpulsion.

- Faire reculer le piston, puis démcnter et nettoyer
la soupape d'aspiration.

Solution

— Faire reculer le piston puis démonter et nettoyer la
soupape de rétention.
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Manuelle
Codigo Descripcidn NI Art. N, N At NI
@ 5.7980 forme 3/8" Rayon colirt. 2 84852 51 8.4886
5.8010 Forme 3/8" Rayon long. 6 8.4850 52 7770135
@ 5.7086 Forme 1/2" Rayon court. 8 8.4864 53 7770129
Q 5.8011 Forme 1/2" Rayon tong, 3 5.4858 54 7770430
5.7987 Forme 3/4" Rayon court. | 10 8.4859 55 7770128
% 5.8012 Forme 3/4* Rayon long. 1 84857 56 FTTONET
5.7988 Forme 1" Rayon court. i2 8.4860 57 7770127
5.8013 Forme 1" Rayon long. 14 2 4840 58 7770118
5.7989 Forme 1.1/4” Rayon court. 15 5.4850 59 7770132
5.8014 Forme 1.1/4" Rayon long. 20 m.hmﬁ 60 77013
57990 Forme 1.1/2" Rayon court. > m,ammo 61 T7T0133
5.8015 Forme 1.1/2" Rayon long. ) 62 7Fr0134
5.7991 Forme 2" Rayon court, 22 84879 63 2110019
5.8016 Forme 2" Rayon long. WM WMMMW
29 8.4878
5.7981 Flasque 2" 30 8.4882
ﬁ?\..-\\# 57979 Boulon d'attache. 31 8.4874
=3 57982 Diabolo droft. Monofasgue. - 32 3.4875
5.7983 Diabolo gauche. Monofasque. 33 8.4873
35 8.4861
38 3.4871
- 30 B.4872
5.7352 o Trépied. 40 8.43870
R 58185 Huile hydraulicue (1 Litre) 42 84881
5.8002 - Flasque double 2" - W.Mmmm
5.7979 ] Beulon d'attache. ar m. 4885
= 5.8004 Digbolo droit flasque. double 2" '
= 5,8004 | Diabolo gauche flasque double 27 48 8.4885
5.7950 Verin Hydrauligue (Marielie) mw m.wwmm
el .

go._._._mzw_m_ﬂmm_ﬂ

Electrique
Codli [sle:ls
190 Psscripoion NI, Art. Nr. NI Art. N, Nr. Art. Ny
2 - HBIFOBE . Forme 3/8" Rayon court. 2 8.4852 41
@ 5.8010 Forme 3/8” Rayon long. B 8.4855 42 MMMM” WM b inis
57986 -Forme.1/2” Rayon court. 8 8.4864 43 . bt
@ 5.8011 Forme 1/2" Rayon long. 9 m.bmmm i Dazos s face
57987 “Forme 84" Rayon court | 10 | 3 4859 S e o | Bt
5.8012 Forme 3/4" Rayon long. ) P gacsr o 8202
.5:7988. ‘Forme 1* Rayon court b bassr 47 4244 78 rrr01ss
m.m.n:m. : Forme %. EMEJ ,o:m” 12 8.4860 49 8.4256 79 7770129
57989 . Forme 1.1/4" Bayon court 14 8.4849 52 8.4239 80 7770128
58014 Forme 1.1/2” Rayon long. 15 8.4850 53 8.4260 a1 7770130
57980 Forme 1:1/2" Rayon court 20 8.4871 58 8.4256 82 70127
58015 . Forme 1,1/2" mmqo: long. 21 8.4830 59 85,4240 83 7770132
57981 & Forne 2! Rayon court. 22 8.4879 80 8.4236 84 7770131
5.8016 Forme 2 Rayon long. mw 8.4877 61 8.4254 85 7770133
P 8.4878 82 8.4230 86 7770134
. o 8.4882 a3 8.4259 87 2110019
57981 . ‘Flasque 27 31 8.4874 84
%L/ 27981 Fle . X 8,4252 88 7770113
E . ) Boulon d'attache. 32 B.4875 65 8.4253 89 Y770
2 | 05.7962| o Diabiolo‘droft, Monofasque, | 33 |8.4873 66 |s4233 | 90 wﬁomv‘m
5.7983 Diabolo gauche. Manofasque. 35 8.4861 87 8.4251 el 7770114
38 8.4872 88 8.4243
29 8.4238 69 8.4248
B.7352; s el Trépled. 0 184234 |84z
R 5.8185 Huile hydraulicus {1 Litre)
U800, |h L Flasqus double 2
5.797¢9 Boulon d'attache.
-5:8004 ] : Diabolo.droit flasaue double 27
5.8004 | Diabolo gauche fasque double 2*
5.78988:} - Eléctrique Hydrallique 230 V
go._._._mzwm_ammw




Caracteristicas generales
Con los curvatubos rothenberger, pueden curvarse
en frio, sin necesidad de reflenar, ni utilizar mandriles
interiores, tubos de hierro negro o galvanizado que
correspondan a las siguientes calidades de tubo:
Tubo Gas (DIN. 2440 Ligera) de 3/8" a 27
Tubo Gas (DIN. 2440-DIN 2441) de 3/8” a 27
Los anguios gue podermnos curvar con astos curvatulos
astan comprendicos entre 0° y 180°, pudiendo realizar
los 90° directamente v el resto en varias curvas. Estos
angulos pueden estar en distintos plancs.

La central es del tipo moncbioc, acclonada
manualmente ¢ eléctricameante y de retroceso
automatico basada en la hidraulica.

Sus caracteristicas mas relevantes son:

Potencia de trabajo: 8 Tn

Recorride maximo: 270 mm.

Didametro del émbolo: 34 mm.

Diametro del émbolo de la bomba: 16 mm {manual) y
10 mm (gléctrica).

Volumen de acelte reposicion: 850 cc.

Aceite a emplear: Tipo 180 32 o similar.

Puesta en servicio y utilizaciéon del

curvatubos (placa doble)

1. Colocar fas placas guias en la brida delantera de la
central y fijarlos por medic de los pasadores.

2. Colocar los didbolos en la placa inferior, en la
posicién correspondients al tamafo de tubo a
curvar, colocando a su vez el didbole en posiclon
segun el tamanc de wbo.

3. Colocar €l graduador de angulos sobre el digbolo
derecho.

4. Colocar en el extramo del émbolo la galleta
correspondiente al tamano del tubo gue se
pretende curvay, introducir el tubo v abatir la placa
superiar para cerrar el conjunto.

% ROTHEN BERGER

5. En caso de que el tubo a curvar esté soldado,
colocar el corddn de soldadura en la parte
superior o inferior. .

8. Antes de comenzar a usar el curvatubos es
necesario purgar el circuito hidraulico ya que
puede existir aire en el sistema de valvulas,

Para ello abra la llave de retrocess y bombee
varias veces con la palanca o con el interruplor.

7. Aseglresa de gue la valvula de retroceso esté bien
cerrada.

8. A continuaclén puede comenzar a acclonar la
palanca de la bomba ¢ cen el interruptor.

9. Una vez realizada la curva, el retroceso del émbolo
se realiza aflojandoe la valvula de retroceso que se
encuentra en el lateral del distribuidoer.

Mantenimiento

Periddicamente verificar el nivel del aceite.
Realizar el rellenado de aceite teniende especia
cuidado en filtrarlc para evitar introducir cuerpos
extrafios. La verificacion del aceite se realizard
elevando la parte delantera del grupo unos 45°,

y observando que el aceite llegue al nive! del orificio
de carga de aceite.

Una vez realizado el rellenado, colocar ia central en
pasicion inclinada casi vertlcal (el émbole hacia
arriba}, abrir la vaivula de retroceso y accionar la
palanca de la bomba hasta que se verifigue
correctamente la aspiracion. Despugs de un corto
espacio de tiempo en esta posicion y verificandose
correctamente la aspiracion, colocar en posicidn
herizontal de trabajo.

En el caso de tener que reponer aceite hagalo con
une de aplicacion hidraulica de 12 cafidad v nunca
con liquido de frenos. Tenga en cuenta que un
exceso daejarfa el equipo inoperante. Por tanto rellens
aproximadamente el 70% de la capacidad dei
depdsito (1.250 cc), retirande previamente el tapon.

Posibles fallos y sus solucicones
1.~ Si el émbolo no avanza:

Causa

— Falta de aceite.

- Mal cerrada la valvula de retroceso.

-~ Ei sistema tiene aire {bomba).

2.~ Si el émbolo avanza en vacio pero

ne en carga:

Causa

- Mal cerrada la vaivula de retroceso,

-~ Cusrpe extraio en la valvula de aspiracion.

3.- 8i el émbolo avanza pero se para
antes del fin del curso:

Causa

—  Nivel de aceite muy bajo.

4.- Si el émbolo avanza y retrocede a cada

golpe de bomba:

Causa

- Cuerpo extrano en la vaivula de
expulsion o aire en los conductos.

- Cuearpo extrafo en la vélvula de aspiracion.

habiendo hecho retroceder el émbolo previamente.

5.~ 8i el émbolo avanza bien en carga pero

retrocede bruscamemte Ia palanca:

Causa

- Ocm,ﬁo extrafio en la vélvula de retencion.
hablendo hecho retroceder el émbolo previamente.

Solucion

~ Verificar el nivel de acaite.

- Cerrar la valvula de retrocesc.

—  Abrlrretormo y accionar la palanca de la bomba
. hasta purgar, para eilo colocar ¢ grupe con el
embolo hacia arriba, para que ¢l aceite baje al
distribuidor,

Solucién

—  Carrar valvula de retroceso.

- Umm:._.oamﬁ la valvula de aspiracion vy limpiarla
U_mju habiendc heche.retrocader el mbolo
previamente. ‘

Solucion
— Reponer el nivel de acaits.

Solucién

- Colocar en vertical el cilindro y retroceder
el émbclo previamente. Desmontar ia valvula
de expulsion y impiarla.

— Desmontar la vavula de aspiracicn y lfmpiarla,

Solucion
— Desmontar la valvula de retencion y limpiaria,

i ,ROTHENBERGER



Cadigo

Descripcion

Art, Nr.

5.7985
5.8010
5.7986
5.8011
5.7987
5.8012
5.7988
5.8013

58015
5,7891
58018

Gallsta 3/8" radio corto
Galleta 3/8" radio largo
Galleta 1/2" radio corto
Galleta 1/2" radio largo
Galieta 3/4" radio corio
Gallata 3/4” radio largo
Galleta 1" radio corte
Galleta 1" radio largo
Gallata 1.1/4" radio corto
Galleta 1.1/4" radio large
Galleta 1.1/2" radio corto
Galleta 1.1/2" radiio largo
Galleta 2" raclio corto
Galleta 2” radio largo

5.7981
5.7979
5.7982
5.7983

>

2
%

Iy

Placa dnica 2"

Buldn sujeccion

Didbolo derecho. Placa dnica
Diabolo izguierdo. Placa nica

5.7362
R 5.8185

. - Trpode
Aceite hidradlico {1 Litro)

5.8002
57979
58004
58004
5.7950

Placa doble 27

Bulsn sujeccion.

Didbolo derecho placa doble 27
Digbolo izguierdo placa doble 27

Central hidratlica mariual

5.4852
8.4855
8.4864
8.4858
8.4859
5.4857
8.4880
84849
8.4850
8.4871
8.4880
8.4879
8.4877
8.4627
8.4878
8.4862
5.4874
8.4875
8.4873
8.4881
8.4871
8.4872
8.4870
8.4881
8.4867
8.4866
8.4885
8.4885
5.4884
8.4883

51

52
83
o4
55
56
57
58
58
60
51
52
63

8.4866
TrFONGE5
7770129
TTTo130
7770128
7770137
7rrolzr
7770118
7770132
7770131
7770133
7770134
2110019

\, ROTHENBERGER

] T
Ry
B3
Y
Eléctrica
Codige Art. N,
& | 5795 Galleta 3/8" radio corto 2 | 84852 41 | 84247 72| 84242
@ | 58010  Galleta 3/8" radlic largo 6 |8.4855 42 | 8.4881 73 | 8.4249
5.7986 I Gallete 172" radio corto & Is48e4 43 |guaoas 74 | 84250
Q 58011  Galleta 1/2" raclo largo 9 |a4858 46 84245 | 76 | 84241
Q SEBTOBT L Galléta B/ radio-eons ] 10 | 8.4859 48 | 8.4237 77 | 84232
Seoiz| Galeta 34" racio lergo | 11 |gass7 | 47 |gazas | 78 777013
BH mmo._m ;i Galleta ._... qma_.c carto 12 8.4860 49 8.4256 79 770129
st et Calleia 1" radio largo | 14 | 3.4849 52 184239 80 |yr7oize
: ..m.mg.b, vhinet Gallsta /4 radio corto 15 8.4850 53 m.hmmo 81 7770130
. Galleta 1.1/4" radio largo ’ '
58015 Galleta 1.1/2” radio largo ' 9 | 84240 o |Irrors2
SBIT9T L Galleta 2 radio cone | 22 | 84879 60 84236 o | Trrorst
5 8016 Galleta 2” radio largo 23 8.4877 61 8.4254 85 7770133
29 B8.4878 62 8.4230 86 7770134
30 8.4882 aic} 8.4259 87 2110019
31 8.4874 64 8.4252 88 770113
32 8.4875 65 8.42563 89 7770118
i  dert 33 8.4873 66 8.4233 g0 7770138
Didbolo izquierdo. Placa Gnica 35 8.4861 67 8.4251 N 7770114
38 8.4872 68 8.4243
39 8.4238 B89 8.4248
o o 40 | 84284 71
SBBB2 i R Triniode B231
R 5.8185 Aceite hidradlico (1 Litro}
i BB002:) 1 Placadoble. 27
- 57979 - Buidn sujeccion
28,8004 Diabelo:defecho Hlaca doble: 27
-8004 U_m.co,o izquierdo placa doble 27
57208 [Cahtral Hidraulicd moforizaga 230V
% ROTHENBERGER




Modell-Modele-Modelo-Modello:

Fabrik-Serial-Matricule-Matricula-Matricola:

Name des kaufers-Buyer's name-Nom de {"acheteur-
Nombre de comprador-Nome dell’acquirente:

Adresse-Address-Adresse-Direccion-indirizz

0!

Name des verkdufers-Dealer’s name-Nom du vendeur

Nombre de vendedor-Nome dei venditore:

Adresse-Address-Adresse-Direccion-lndirizzo:

Einkaufsdatum-Date os purchase-Date de l'achat

Fecha de adguicisién-Dara di acquisto:

Unterschrift des verkdufers:
Dealer's signature:
Signature du vendeur:
Firma del vendedor:

Flrma del venditore:

Unterschrift des vendeur:
Buyer's signature:
Signature du l'acheteur;
Firma del comprador.
Firma dell’acquirente:
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ROTHENBERGER

Werkzeuge-Maschinen AG
Industriestrassee, 7
D-65779 KELKHEIM

ROTHENBERGER  erklan in alleiniger Verantwortung, daB das unten genennte Produkt mit den
folgenden Bestimmungsn tbereinstimmit.

ROTHENBERGER  declares under his sols responsibility that the product mentioned below is in
conformity with the described reguiations.

ROTHENBERGER  déclare sous sa Rrope responsabiité gue le produit indiqué ci-dessous est
conforme aux réglementations décrites.

ROTHENBERGER  declara bajo su plena responsabilidad que el producto abajo indicado, esta
en conformidad con las regulaciones CE descritas.

BOTHENBERGER  dichiariamo, assumendo la piena responsakilita di tale dichiarazione, che
questo prodotio & conforme allz direttiva descrita,

Produktbeschreibung - Description of the arficle - Description du produit - Descripcion de Articulo
Descrizione di prodotto:

Directiva CE - CE Direciives - Direttiva CF - Directive CE - CE richtlinien:
89392 EEC, 91388 EEC, 73/23 EEC, 89/336 EEC

Harmonisigrte Normen / Harmonized standards / Normes Harmonisées / Normas Armonizadas
Norme Armonizzate:

Modell / Serienummer - Model / Serial Number - Modal / Numéro de série - Modello / Numero di
serie - Modeio y/o N° Serie :

Herstellungdatum - Manufacturing date - Date de fabrication - Fecha Fabricacion
Data ¢fi Fabbricazione: - e oo

ROTHENBERGER

Werkzeuge-Maschinen AG

losé Ignacio Pikaza Industriestragie, 7

Hersteller / Name und D-85779 KELKHEIM / TAUNUS
rechtsverbindliche Unterschrift

Manufacturer / autthorized
representative signature
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